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Az erdészet és papiripar lizenete 10
évvel Rio utan

Az Erdészeti és Papir Szovetségek Nemzetkozi
Tanacsa, mely 2002-ben jétt létre, és melynek a magyar
papiripar — a Magyar Nyomdasz Szakmai Szdvetség-
ben alakult Papir Szekcié révén —tagja, a johannesburgi
fenntarthat6 fejlédés vildg-csticstaldlkozd kapcsan, a
kovetkez6 tartalmu nyilatkozatot adta ki:

A fenntarthat6 fejl6dés az erdészeti és papiripar
vé valt, és harom, egymassal 6sszefliggd pilléren
nyugszik:

gazdasag

fenntarthato
fejlédés

kérnyezet tarsadalom

Az erdészet és papiripar mindharom terileten igen
aktiv. Az egész vilagon kielégiti a tarsadalom igényeit
azaltal, hogy olyan kérnyezetbarat erdészeti és papir-
termékeket allit el§, melyek részei a mindennapi élet-
nek, és annak min8segét emelik. Szorosan kétédik a
helyi lakossag fejlédéséhez azaltal, hogy szamtalan kis
és nagy vallalata sok milli6 munkahelyet teremt, elsé-
sorban vidéken.

Az erdészet és papiripar jelentésen hozzajarul a vi-
lag gazdasagahoz, mintegy évi 750 milliard USD érté-
ki termék elballitasaval.

Az utébbi 10 év folyamatos eréfeszitései révén,
részben a térvénykezés megszoritasara, részben 6n-
ként, jelentdsen csdkkentette a kérnyezetre gyakorolt
kedvezétlen hatasokat. A termelési miveletek tovabbi
fejlesztésével tovabb erdsiti kornyezetbarat tevékeny-
ségét.

A fejlesztés kulcsteriiletei az alabbiak:

- folytonosan javitja a fenntarthaté erdégazdal-
kodasi modszereket, beleértve a biodiverzitas és
avadallomany megdrzését,

- néveli azoknak a tarsasagoknak a szamat, me-
lyek nyilvanosan szamot adnak kérnyezetvédel-
mi eredményeikrél,

- tovabb ndveli az energia hatékonysagat és
csokkenti az Uveghazhatast okozé gazok kibo-
csatasat,

- folyamatosan alkalmaz elismert, hiteles kérnye-
zetgazdalkodasirendszereket,

- torekszik a kilénb6z6 részvényesekkel vald
jobb kommunikacioéra és dialégusra, beleértve a
nem allami kérnyezetvédelmi szervezeteketis.
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Az ipar nagyon komolyan veszi a fenntarthaté
fejlédés kihivasat és ugy véli, hogy sajatsagos pro-
filjanal fogva (megujulé nyersanyagok, nagy ener-
giahatékonysag, magas ujrahasznositasi arany, a
szén megoOrzése a termékekben), valamint folyto-
nos erdfeszitései révén, megvan a lehetésége,
hogy az elsd, széles skalaju, fenntarthaté iparagga
valjon. .

Polyanszky Eva

Bezarul az 6zonlyuk ?

Egy Uj légkérmodell eredményei szerint az An-
tarktisz feletti 6zonlyuk 2040-re befoltozhatja 5nmagat.

Az Antarktisz feletti 6zonlyuk akar el is tlinhet, kb.
2040-re, allitiak japan tudosok, amennyiben az at-
moszféraba kerilé klor és brom mennyisége csokken.
Az emlitett elemek cstkkenése pedig 1987 6ta — a
Montreali Egyezmény életbelépése —mérhetd.

A japan tudésok munkaja szamos korabbi modellel
szembehelyezkedik, amelyek azt mutattak ki, hogy az
6zonszint csokkenése az 6zonlyuk-problémat tovabb
sulyosbitja, és csak hosszu id6 elteltével javulhat a
helyzet. Egy 1998-as, mérféldkéként emlegetett tanul-
many kifejezetten azt hangoztatta, hogy a szennyezé-
anyag-kibocsatas és az lUiveghazhatas kévetkeztében
még egy lyuk keletkezik rovidesen a Déli-sark felett.

A Japan Ibaraki Kérnyezetvédelmi Kutatokdzpont
tuddsainak legfrissebb hatasvizsgalata viszont joval
nagyobb pontossagu modellen alapszik, mint az em-
litett '98-as munka. Ez a mai legkorszer(ibb eszkdzok,
valamint az 0j, pontosabb adatok felhasznalasaval
végzett elemzés, sokak megddbbenésére a korabbi
kutatéasokkal szemben nem tapasztalt olyan szoros
kapcsolatot az 6zonszint cstkkenésére, illetve az
Uveghazhatasu gazok légkori koncentracidja kézott.
Igy a japan kutatok arra gondolnak, hogy az ézonlyuk
jovlje nem feltétlendl olyan sétét, mint amilyennek ed-
dig lefestették.

Tacuja Nagasima, a vizsgalatokat vezet6 tudds
szerint a korabbi mérések és szimulaciok ott hibaztak,
hogy az 6zontlebont6 vegyuletek tényleges hatasat, és
koncentracidjuk valtozasat nem pontosan vették figye-
lembe — a mai technoldgia és pontosabb adatok hia-
nyaban. Az Uj szimulacids elemzés elkészitésekor
viszont mar nem csak ezek beillesztése lett pontosabb,
de szamos egyéb jellemzdit is figyelembevettek
Nagasimaék. Igy pl. a légaramlatok, az atmoszféra
orvénylése, a tengerszinti hémérsékletek valtozasa és
a széndioxid-koncentracié alakulasa is mind-mind sze-
repelnek a szamitasokban.

Az atmoszférakutatassal, illetve az 6zonpajzs alla-
potaval foglalkozé tudésok reakciéi ugyan vegyesnek
mondhatok a japanok bejelentésével kapcsolatban, am
nagyrészuk szerint j6 nyomon jarnak tavol-keleti kol-
légaik. Egyre t6bb, Gjabb légkérmodell mutat ugyanis
hasonlé eredményeket.

Nagasimaék viszont ugy vélik, hogy a 2040-es jos-
lat még nem bizonyossag, tovabbi munkat igényel a



légkérmodell finomhangolasa, és amikor ezzel elké-
szilnek, Ujabb szamitasokat végeznek majd. Sét, a ja-
pan tuddsok szerint egyetlen modell alkalmazasabdl
kiindulni nagy hiba volna. Varjak mar a t6bbi, Ujabb
elemzés elkésziltét, amelyekkel sajat munkajukat egy-
bevetve kaphatnak teljesebb képet az Gveghazhatas
és az 6zonlyuk kodzétti kapcsolatrél éppugy, mint a glo-
balis felmelegedés valos helyzetérdl.
Forras: www.korridor.hu, 2002.06.10

Két uj papirgép sebességrekordja

Az UPM Kymmene Rauma 4. papirgépe és a
Soporcel 2. papirgépe vilagrekordot allitott fel.

A Metso altal gyartott 10,1 m szélesseégu 4. papir-
totta fel a rekordot — 1830 m/perc sebességgel, 57
g/m’-es offset papir eléallitasakor. A gép 1998 ota
termel.

A Soporcel 2. papirgépe, melyet a Voith Paper cég
gyartott, 1514 m/perc sebességgel futott 67 o6ran at,
mazolatlan famentes papirt gyartva. Ez alatt az id6szak
alatt annyi papirt allitott el6, mely A/4 formatumra
vagva hatszor érte volna koril a féldet. Eza gép 8,7 m
vagott szélességre van tervezve, és 2000-ben allitottak
munkaba.

Forras: International Paper Wirtshaft 7/2002, p.8.

,»0” hullam - ajabb ultra-finom
hullamlemez

Az Uj 0 hullampapirlemez vastagsaga (a fedéréte-
geket is beleszamitva) mindéssze 700 mikron, igy az
Egyesiilt Kiralysagbeli Norboard Uj teméke valoszi-
nileg a vilag legfinomabb hullampapirlemeze, a hul-
lamprofil magassaga 300 mikron. A kistomegl és
ugyanakkor j6 szilardsagu 0-hullamu lemezen kitlind
nyomatmindséget lehet elérnilitho technikaval.

Forras: Board Converting News, 2002. okt. 7.

A vilag legkisebb Ujsaga

A vilag legkisebb Ujsaganak térténete 1935-ben
kezd&dott, amikor a brazil kdnyvnyomdasz és ujsagird
LeUnidas Schwindt elhatarozta, hogy egy miniat(r Uj-
sagot alapit. Az Gjsag neve ,Vossa Senhoria” (A becsu-
letetek) cimet adta, és az eredeti méret 9x6 cm volt.

Hat évvel késébb az Ujsagalapitd egyik lanya,
Dolores Nunes Schwindt ujsagiré és ujsagkiad6 vizs-
galatai soran megallapitotta, hogy a ,Vossa Senhoria”
a liliputi vjsagok ligajdban csak a vilag masodik leg-
kisebb Ujsaga. Ez nem hagyta nyugodni Dolorest és
tervet készitett egy kisebb formatum eléallitasara. Sok
huza-vona utan 1998-ban megjelent a ,Vossa
Senhoria” 3,5x2 cm-es nagysagban és igy nyomtattak
kiismét. A ,\Vossa Senhoria”-t Dolores Nunes Schwindt
és két masik szerkeszté Divinopolis varosaban jelen-
tette meg. A nyomtatashoz kiildnleges technikat kellett
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alkalmazni, ami kézi munkaval volt megoldhat6. A
nyomtatést egy kis ofszetgépen végezték, majd az ol-
dalakat kézzel vagtak és allitottak 6ssze. A 16 oldalas
Ujsag havonta egyszer jelenik meg. Nagysaga egy bé-
lyegnek felel meg és igy az eléfizetéknek levélboriték-
ban kézbesitik. A ,Vossa Senhoria” el6fizetése val6szi-
nileg nem pénz figgvénye, hiszen az éves el&fizetés
csak 5 eurétteszki.
Forras: PapierMacher. 8. 2002. augusztus, 22.p.

Nyomtatott sajté vagy online verzié ?

Az InsightExpress felmérése szerint az amerikaiak
nem szivesen cserélnék le hagyomanyos, papirbdl ké-
szult magazinjukat azok online verziéjara, még akkor
sem, ha sok netes kiadvany ingyen szolgaltatja a tartal-
mat —irja a Cyberatlasra hivatkozva az Infinit. Szerintiik
sokkal bonyolultabb gérgetni és kattintgatni, mint la-
pozni. A felmérésekbdl kideril, hogy a megkérdezettek
mindéssze 34 szazaléka olvas online-magazint. 54
szdzalékuk a kényelmetlenség, 47 szazalékuk a hir-
detések, 43 szazalékuk az online-folydiratok ara, 23
szazalékuk pedig a szem tulzott megerdltetése miatt
nem informal6dik online Uton. Az InsightExpress veze-
t6je, Lee Smith ugy véli, ha a forrasok tovabbra is sz(-
kések maradnak, a kiadok jobban tennék, ha lefarag-
nanak az online-részleg kiadasaibdl, és inkabb papir-
alapu magazinokat gyartananak. Minden, az online-
magazinok névekvé bevételeiben reménykedé kijelen-
tés alaptalan, mert az olvasék tébbsége elvarja, hogy
az online-tartalom ingyenes legyen — tette hozza. Az
olvasok olyannyira szorosan kétédnek a hagyomanyos
magazinokhoz, hogy még az internetes kiadvanyokat
rendszeresen olvasok korében is csak 22 szazalék
olvassa szivesebben az online verziét, 73 szazalékuk
pedig ugy vélekedett, hogy nem mondana le kedvenc
lapja el6fizetését annak online alternativaja kedvéért,
még akkor sem, ha az feleannyiba keriilne. Bar a va-
laszadok 59 szazaléka ugy latja, hogy a webes ma-
gazinok tartalma aktualisabb, mégis mindéssze 22
szazalékuk véli ugy, hogy az online-kiadvanyok szol-
galtatnanak magasabb szinvonalu tartalmat.

A The Media Audit azonban ennek ellentmondo
kutatasi eredményekkel szolgal. Az oklahomai Tulsa
World az el6fizetési dij bevezetése el6tt hét honappal
16,8 szazalékos piaci részesedést ért el, azt kdvetéen
viszont k6zénségaranya 18,2 szizalékra nétt. A tulsa-
world.com-nak jelenleg 27 ezer online-tagja van,
kozuluk 24500 a papiralapu kiadas eléfizetéje is egy-
ben, 2500-an pedig csak webes el6fizeték. A Tulsa
World heti 5, évi 45 dollart kér a site-hoz és az archi-
vumhoz valé hozzaférésért. Az Uj-Mexikoban kiadott
Albuquerque Journal sajat piacan a felnétt lakossag
13,6 szazalékat tudhatta olvaséi kdzétt 2000-ben: az
el6fizetdi dijak bevezetése utan 4 hdnappal ez az arany
15 szazalékra nétt.

Forras: Napi Gazdasag, 2002. majus 7. 8.p.
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ETO: 061.3(439):676(439)(091):
676.04[663.63]
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A XV. alkalommal megrendezett Fehérmives Na-
pokra szép szammal Gsszegylilt vendegek kellemes
idében, a Hotel-OKTAYV idealis lehetéségei kdozepette
toltotték el a két napot. A gondosan dsszeallitott prog-
ram, a szervezék és az eléadodk koriltekintd, szinvo-
nalas munkaja j6 hangulatot teremtett.

A program gyarlatogatasokkal kezd6dott:

- Kappa Packaging A.s. /Parkany/

A jelent6s szamu érdekl6dot barati fogadtatasban
részesitette Szabd Eugen miiszaki igazgat6. Az ismer-
tetésb6l megtudhattuk, hogy a privatizacié tébb sza-
kaszban ment végbe. A cég jelenleg a Kappa A.s. hol-
land vallalat tulajdonaban van, mely a csomagoléa-
nyagok gyartasaban Eurépaban a masodik helyen all.

A sturovoi gyar termelésének f6 tertletei: csoma-
goléanyagok /hullamlemez, hullamlemez csomagolé-
anyagok/, sima lemez dobozok, valamint papirok és le-
mezek /kraftliner, testliner, fluting, merev és szirkele-
mezek/.

A kombinatot 1960-ban alapitottak, 1968-ban
kezdtek termelni az els6é gépek, 1974-ben mar 3 papir-
gép uzemelt. Az AssiDoman svéd cég 1997-ben vette
meg, majd 2001-ben a Kappa Packaging. A gyar teri-
lete 1 millio m”.

A sziirke lemez az 1,2. papirgépen készul. 40.000 t
papir kerll feldolgozasra.

Evente 100.000 t félcellulézt gyartanak. A regene-
ralé kazan TAMPELLA gyartmanyu.

Flutingbol 170.000 t/év készil. Sajat erémive 3 ka-
zannal (szén és foldgaz Gzeml(), és generatorral ren-
delkezik. A gyar terliletét 37 km vasuti palya hal6zza be.
Sajat dunai kikotdje van.

- Piszkei Papir Rt.

A piszkei papirgyarban a latogatas Koszorus Maria
részletes gyarismertet6jével kezd6dott, majd megte-
kintettlik a gyarat mindennapi miikddése kézben. A 1a-
togatas modot adott a gyarba beszallitott hulladékpa-
pirt tarolé6 rendszer megismerésétdl kezdve a gépek
megtekintésén at az egész gyartasi folyamat végigki-
sérésére.

Mint az az iparban ismeretes, a gyarat 1993-ban
privatizaltak, a gérég Zeritis-csoport tagja lett. Kezdet-
ben gérog vezetdség volt, de mara mar csak a beszer-
zés maradt gorég vezeté kezében, a tébbi poziciot
magyar szakemberek toltik be. A gyar jelenleg 700 em-
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bert foglalkoztat. A '90-es években nagy rekonstrukci-
6t hajtottak végre, amit a cellul6z hulladékpapirral valo
kivaltasa tett sziikségessé.

A gyartas alapanyaga most 80%-ban hulladékpa-
pir, 20%-ban cellul6z. A nagyaranylu hulladékpapir
alapanyag-felhasznalasnak tobb teriileten lathattuk ki-
hatasait. Egyik ilyen terilet a tarolas: megtekinthettik a
gyar udvaran a hatalmas, tobbemeletnyi magassagu
falakkal elosztott fedetlen tarolo-helyeket, ahol az osz-
talyozott hulladékpapirt gydijtik. A hulladékpapir el6ké-
szitését szolgalja a két nagyon modern deinking be-
rendezés is, amit a gyarlatogatason részletesen bemu-
tatott Isépy Andor, majd masnapi eléadasaban ismer-
tetett Katona Sandor vezérigazgaté-helyettes is. Ezek
ugynevezett 4+1 cellas berendezések, amelyekben a 4
cellabdl a hab a +1 celldba megy, rostvisszanyerés cél-
jabdl, s még ennek is 10%-os rostvesztesége van (v.0.
az egész rendszer 0sszesen 25%-os rostveszteségé-
vel). A 70m°/t vizzel feldolgozott hulladékpapir tette azt
is szUlkségessé, hogy a gyarnak sajat szennyviztiszti-
téja legyen (Lamort /Poseidon/). (Fontos kdérnyezetvé-
delmi adat: a szennyviz KOI-értéke 150 mg/l). A még
sziikséges primer rostanyagot importbol szerzik be. A
tiszta celluldéz a gyar specialis termékéhez, a kilon-
leges mindségui zsirallé papirhoz kell, amit exportra, pl.
az Unilever szamara gyartanak. (Kulénleges papirt
még a viragcsomagolashoz gyartanak, erre a célra ele-
gendd, ha a papir nedvesszilard.)

A gépek ,vetésforgd™-ban dolgoznak: a 4 gépbdl
egyik mindig pihen (12. gép: tissuegyartas, 3. gép: iro-
nyomapapir-, illetve finom haztartasipapir- gyartas, 4.:
pihen.) Ez a gyartasi profil miatt valt sziikségessé: ha pl.
hulladékbdl gyartott papir utan finom papirral dolgoz-
nak, jobb, ha nem azonnal egymas utan keril a gépekre
a kilénb&zd anyag. Folyamatos karbantartas sziksé-
ges, amit gyari eré6kon kiviul kiilsésok is végeznek.

A gyar termékekeit, illetve piaci helyzetét tekintve,
Piszke a hazai piac vezet6 tissue-gyartéja. Feldolgozé
tevékenységében 90-95%-ban sajat gyartasu papirral
dolgozik. A wc-papir hazai piacanak 50-60%-at uralja,
de pl. a horvat piacon szinte privilegizaltan van jelen. A
papir zsebkendd piacan a gyar minéségi 10 db-os ter-
méke (visszacsukhato ragasztés fllel, finom papirbadl,
3 rétegben stb.) ma még nem tudja felvennia versenyta
sokkal gyongébb mindségl, 100-as kiszerelési



termékekkel. Piszkének is van 100-as kiszerelésli pa-
pirzsebkenddje, de jellemz&bb termékik a 10-es. A mi-
néségi termékek bizonyara egyre népszerlibbek lesz-
nek a hazai piacon is, miutan ezek, a joléti rétegek b6-
vilésével, a fogyasztéi tarsadalom trendjeivel egyre
inkabb megszerezhetének latszanak — és lassan alap-
igénnyé valnak. A 3 réteg(i el. papirok esetében ezt bi-
zonyitjak a szamadatok is: az elmult években a Pisz-
kén gyartott wc-papirokbdl az egyréteglek aranya
87%-rol 82%-ra csokkent, s ez persze egyszersmind
aztisjelenti, hogy a tébbréteglek aranya 12%-rol 17%-
ra nétt, amiben a jol eltalalt, izléses — és mar népsze-
rinek is mondhato — reklamoknak nagy szerepiik van.
Sajat folializemikbdl szarmazd csomagoléanyagokat
hasznalnak, a hulldamlemez-dobozokon kivul, amit —
pozitiv példa az iparag kapcsolataira — legnagyobb-
részt a Dunapacktél szereznek be.

Piszkei érdekesség a McDonald's gyorsétterem-
lanc szalvétainak gyartasa. A gyar e célnak szentelt
sarkaban a McDonald's szigoru higiéniai kdvetelmé-nyei
érvényestinek.

Délutan a programot Kuminka Jozsef, a Papiripari
Szakosztaly fétitkara nyitotta meg. Attekintést adott a
papiripar helyzetérél Magyarorszagon és a vilagon. Ki-
emelt néhany jellemzé adatot: példaul a magyar papir-
iparban a vizfajlagos 40 m*/t volt, jelenleg 20 m*/t. Az egy
fére esd papirfogyasztas lassan névekszik és bar jelen-
leg elérte a 70 kg/f6ét, ez a szam Europaban 121,8, aleg-
nagyobb eurépai fogyaszté Belgiumban pedig 295
kg/f6. Nagyon nagy a fejlédés a gépgyartasban is, pl.
mikodik mar 1300 m/perc teljesitményl hullamfedd-
réteget gyarté gép 300.000 t/év teljesitménnyel.

Dr.Szikla Zoltan, a PNYME elnéke hangsulyozta,
hogy a vélasztott f6 téma, a kdrnyezetvédelem és viz-
gazdalkodas nagyon idészer(i a miiparagunkban is. Az
id6k folyaman sok kérnyezetszennyez® hatas alakult
ki, amely jelentkezett a vizekben és a levegében egy-
arant. Ezek 6sszegzédtek és olyan sulyos mértékiivé
valtak, hogy a féld hémérséklete is valtozéban van.

Magyarorszagon is tapasztaljuk a negativumokat.
Ezért ezekkel a problémakkal foglalkozni kell, még-
pedig fokozott Gitemben. A papiripar fejlett orszagok-
ban az elsé olyan agak kézé tartozott, amely komolyan
foglalkozott a kérnyezetvédelemmel mar 70-es-80-as
években. Magyarorszagon mintegy 15 éves késéssel
kezdtek ehhez és ez az (item lassu. A kévetkezékben
az eddigi eredményekrél és a feladatokrol fognak
beszamolni a szerzok.

|. Koérnyezetvédelem és vizgazdalkodas a
Duna-menti papirgyarakban

— Viszkei Gydrgy: A csomagolasi hulladék keze-
|ésére vonatkozé Uj kormanyrendeletekrél.

(Az elbadas telies terjedelemben a kovetkezd
ismertetjuk)

— Koérnyezetvédelmi és vizgazdalkodasi eredmé-
nyek Eurépabdl, Dunaujvarosbdl, Csepelrdl, Piszkérdl
és Magyarorszagrol.
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Koszorus Zoltan
(Dunapack Rt.)

Viszkei Gyorgy
(Oko-Pannon Kkt.)

Nagy Istvéan (Oko Rt.)

Felhivta a figyelmet arra, hogy vizvédelmi rende-
letek szulettek, amelyek tébbek kdz6tt a felszini vizve-
delemmel, a csatornabirsagolassal foglalkoznak. A
vizvédelmi szabalyozasnal figyelembe vették az EU-
iranyelveket. A vizszennyez8 anyagok kibocsatasi ha-
tarértékeitjogszabaly ban irtak eld és rogzitették a kibo-
csato kotelezettségeit.

Koszorus Zoltan (Dunapack Rt.)

Hangsulyozta, hogy a dunaujvarosi Csomagolo-
papirgyar 100% papirhulladék alapanyagbol vegy-
szerek felhasznalasaval termel, amelyek szamos
ponton terhelik a kérnyezetet. Jelentds eréfeszitések
térténtek annak érdekében, hogy a kdrnyezetterhelés
csokkenjen. Drasztikusan csokkentették a frissviz-
felhasznalast, igy ezen a terlleten mar a legjobb
eurdpai eredmények kdzelében vannak. A legjelen-
t6sebb kdrnyezetvédelem a bioldgiai szennyviztisztitd
révén valésult meg, amely 3 gyarat szolgal ki: A KOI
trend jelentésen csdkkent Bevezették a minéségi és
kérnyezetiranyitasi rendszert. Minden dolgoz6 tuda-
tosan alkalmazza a kdrnyezetvédelmi elirasokat.

Papp Béla (Dunapack Rt.)

A csepeli Csomagoldpapirgyarban a termékekhez
hasznalt cellulézhanyad 10 év alatt 5%-kal csékkent.
A vizgazdalkodasra,
illetve szennyvizkezelésre
kulénds figyelmet kell
forditani, mivel a soroksari
Duna-ag kiemelt vizbazis.
Fontos feladat volt az
energiaeldallitas haté-
konysaganak javitasa, mi-
kbézben szigoruan betar-
tottak az emisszids eléira-
sokat. A hulladékok keze-
|ése terén a rostiszap Ujra-
hasznositasaval kapcso-
latban értékesitési nehéz-
ségek jelentkeztek.
A zajartalom csokkentése
is sok gondot okoz.

Papp Béla
(Dunapack Rt.)
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Az eredményekbdl kiemelendd, hogy 6 milliérol 3
milli6 m’-re cs6kkentették a vizfelhasznalast és ezzel a
fajlagos vizfelhasznalast.

Karolyiné Szab6 Piroska
Papiripari Kutatointézet Kft.

Katona Sandor
(Piszkei papir Rt)

Katona Sandor (Piszkei papir Rt.)

A labatlani térzsgyar 1924-ben létesilt. A 60-as
évek végén azonban egy teljesen Uj gyarat épitettek, s
igy 1971 végén 4 papirgép lizemelt.

Jelenleg a cellul6z-felhasznalas 20% alatt van, mig
80%-ban papirhulladék UGjrahasznositasa jelenti az
alapanyagot. A vizkivétel 21000 m*/nap. A szedimen-
tacioés flotaciés berendezés segitségével jelentds ja-
vulas tortént a KOI-ban. Rendkivili jelentéséggel bir az
orszagban egyedulallé deinking berendezés. A gyar
szennyviztisztité berendezése is fontos szerepet
jatszik a kérnyezetvédelemben.

Karolyiné Szabd Piroska (Papiripari Kutatdintézet Kit.)

JFenntarthaté fejlédés a magyar papiriparban”
cimmel tartott el6adast. A nemrég lezajlott ,Féld-csu-
cson” a fenntarthato fejl6dés megvalositasa érdeke-
ben kitlizték, hogy az orszagoknak 10 éves keretprog-
ramot kell kidolgozniuk a fenntarthaté termelési eljara-
sok és fogyasztoi szokasok kialakitasara.

Ennek figyelembevételével a kornyezetbarat pa-
pirgyarnak rostbaratnak, vizbaratnak és energiabarat-
nakkell lenni.

A rostbarat” cél elérése érdekében résztvesziink a
LFIBREVIVAL” (,rostujraélesztés”) EU-projektben, hogy
megértsik a szekunder-rostok minéségromlasanak és a
latens tulajdonsagok helyreallitasanak mechanizmusat
és megoldasokat kinaljunk a papirgyaraknak.

Javaslatokat dolgozunk ki az alternativ rostforra-
sokra, ide tartoznak az u.n. energiaflivek papiripari
hasznosithatésaga. (Ld. a Papiripar 2002. 5. szama-
ban megjelent cikket-A szerk.)

Csokkenteni kell a fajlagos frissvizfogyasztast, e-
zért résztveszunk a ,Minimalis szennyviz-kibocsatasu
papirgyartas” elnevezésu eurdpai kutatasi akcioban és
a Dunapack Rt. Csepeli papirgyaranak tdmogatasaval
bekapcsolodtunk a ,Versenyképesebb europai cellu-
16z- és papiripar” cimi eurépai kutatasi hal6zatba.
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A magyar papiripar csokkentette a fajlagos villa-
mosenergia-felhasznalast 1996-hoz képest 15%-kal, a
héenergia felhasznalast 21%-kal.

Szamos kérdést kell megoldani a termelési hulla-
dékok keletkezésének megel6zése és a nagy mennyi-
ségl rostiszap kezelése terén.

—Nagy Gyula_(EMI-TUV Bayern Kft.)

,Kornyezetiranyitasi és EU elvarasok az iparral,
kiemelten a papiriparral szemben”

(Ezt az eléadast ebben a szamban kézdljuk)

Il. Szeptember 13-an a szakmai el6adasok 3
szekcioban hangzottak el
LA’ szekcid szakmai eldadasok az ABB
szervezésében
A szekcio elndke: Dr.Hamar Janos

A Fehérmives Napok rendezvényein az ABB el6-
addi visszatérd résztvevok.

Kereken 25 éve annak, hogy a Papiripari Vallalat a
dunadjvarosi |. papirgépre megvasarolta az akkori
KGST-orszagok legelsé folyamatiranyitd szamitogé-
pét az AccuRay International cégtél, és két évvel ké-
sébb a Ill. papirgépre felszerelt ujabb generacios
1180M rendszer is a térség masodik szamitogépes
rendszere volt.

Ett6l kezdve az AccuRay rendszeresen tartott e-
gész napos szakmai programokat a papiripar szakem-
bereinek, és ezek a programok egyre gazdagabbak
lettek, amikor az AccuRay a nagy beolvadasok és
egyesllések utan az ABB része lett azokkal a papir-
gépi hajtasokat szallité cégekkel egyutt, amelyek ko-
rabban mar egyenként is jelen voltak a magyar gya-
rakban. (Asea, Brown-Bovery, Stromberg)

Az utdbbi években szamos olyan miszergyart6 cég
is tagja lett az ABB-nek, akiket korabban a folyamat-
szabalyozoé rendszerek beszallitéiként ismertiink meg.

A hazai privatizaciés folyamat soran az ABB mint
magyarorszagi termel6 és szolgaltaté cég is megjelent,
igy a szakmai napok sora folytatédott és béviilt a szer-
vezeti forma is; volt amikor a Dunapack Rt. vallalta ma-
gara szervezést, volt amikor a magyarorszagi ABB cé-
ges rendezvényeként kerllt sor egy-egy egész napos
szimpdziumra, de mar tébb alkalommal volt 5nallé ABB-
szekcids el6adas-sorozat a Fehérmives Napokonis.

Az elmult tébb mint két évtizedben a rendezvé-
nyeket és a programokat mindig Matthias Starke készi-
tette el®, aki a jov6 évtdl mas szakmai terlletre kerdl,
de ahogy Esztergomban mondta, a hagyomany biz-
tosan nem fog megszakadni, erre az ABB és szamos
felkészllt szakembere lesz a garancia.

Az idén négy el6adas hangzott el, igaz, nem az
alabbi sorrendben, de az utdbbi ,trio” témai annyira
kapcsolodnak egymashoz, hogy célszerli ezeket
egyuttismertetni:

— Direkt elektromos hajtasok, el6adta Jussi Ala-
Risku (Finnorszag)



— Javulé minéség, csdkkend kéltségek, elbadta
Melvin Penman (irorszag)

— Az ipari informacios technolégia (Industrial IT),
eléadta Giinter Stark (Németorszag)

Korszer(i mlszerek bemutatasa, Oroszi Gabor
(Magyarorszag)

— Direkt elektromos hajtasok

A papirgépek és hasonlé berendezések hajtasa
nagyon Osszetett mliszaki feladat; nagy sebesség,
nagy forgato-nyomatékot igényls, valtozdéan terhelt
egységeket jol 6sszehangolt, pontosan szabalyozhat6
rendszerekkel kell megbizhatéan és j6 hatasfokkal
meghaijtani.

Az egy-motoros transzmisszids hajtastol kezdve a
kiilénb6zd generatoros és egyeniranyités egyenaramu
hajtasokon keresztil hosszu fejlédésen ment at a pa-
pirgépek hajtasi rendszere, amig eljutott a mai frek-
vencia-szabalyozasu valtdaramu csoportos hajtasokig.

A villanymotorok fordulatszama és a tengelyen at-
adhat6 nyomaték és teljesitmény minden eddigi fej-
leszté munka ellenére nem esett egybe a ,behajtandé”
egység fordulatszam- és nyomatékigényével, ezért va-
lamilyen attételre, mechanikai hajtasra sziikség volt.

A mechanikai hajtas helyigényes, draga konstruk-
ci6 az Uzemeltetése, karbantartasa szintén az; raa-
dasul minden kozvetité elem rontja a hatasfokot és a
pontossagot, rezeg, zajos, kenni kell, a kenéanyaggal
Ujabb feladatokat kell ellatni. ..

A pontos fordulatszamot visszacsatolt méréssel és
szabalyozassal lehet tartani, de a tachométerek tovabb
komplikaljak a helyzetet.

Jussi Ala-Risku mar egy korabbi magyarorszagi
szakmai napon bemutatta az ABB altal fejlesztett allan-
d6 magneses motor-tipust, amivel percenként 250-600
fordulatu papirgépi csoportokat hajtomi kdzbeiktatasa
nélkul lehet meghajtani, akar 300 kW teljesitmény
atadasavalis.

Az esztergomi eléadasban mar sikeres rekonstruk-
ciokrol, nagy és igényes papirgyarak tizemi alkalmaza-
sairdl is be tudott szamolni.

A direkt elektromos hajtasnak amellett, hogy alta-
laban feleslegessé teszi az attételeket és a kiegészitd
tacho-rendszert és jobb hatasfokkal (izemel, van egy
tovabbi figyelemre mélt6 elénye; nem kell a felhasz-
nalénak kidobni” a régi ABB-hajtasat.

Az Uj rendszerhez fel lehet hasznalni az Ujabban be-
épitett, frekvencia-szabalyozasu valtéaramu hajtasok
ACS 600-askonvertet, csak Uj szoftvert kell ratelepiteni,
valamint csak egyes csoportokba is be lehet épiteni a di-
rekt hajtast, mert képes parhuzamosan Uzemelni a
korabbiegyen-vagy valtdbaramu csoport-hajtasokkal.

(Ha a sajat szakmank hatarain kivdilre tekintiink, el
lehet képzelni, hany tonna felesleges fogaskerék-
szekrénytdl, alkatrésztdl, kendanyagtél szabadul meg
és mennyi hasznos térhez jut egy elektromos hajtasu
6ceanjard a direkt elektromos hajtasu rendszerével,
ugyanis hajokon is alkalmazzak ezeket.)
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— Az ABB ipariinformaciés technolégiaja

Onkényesen, de talan nem alaptalanul egybe von-
tunk a masik harom el6adast. A k6zéppontba az ABB
ipari informacios technologidjarol szold eléadast kell
tenni.

Az eléadas magyar cime pontos forditasa az ere-
deti cimnek — Industrial " — de ez sokkal tébbet takar
annal, amit els6 olvasasra gondolnank réla.

Az eléado, illetve az ABB megfogalmazasa szerint
az Industrial™ egy olyan informéciés platform, amin a
berendezéseket, az egész rendszert és a folyamatot
valés idében lehet 6sszehangolni, beleértve az ipari
azaz termelésiinformacios rendszerek és a gazdasagi-
ugyviteli rendszerek kozétti kapcsolatok megterem-
tését.

Az elbadas példakon keresztil mutatta be, hogy a
gyartasi folyamat, a szabalyozas-technikai jellemzék, a
karbantartas szemszogeébdl, sok-sok szempontbdl —
aspektusbol — lehet a kiszolgalé személyzet, illetve
vezetés kivancsisagat kielégiteni valamelyik rend-
szerelem — objektum — jellemz&irél; ezt hivja az ABB a
szakmai kiadvanyaiban Aspect Object technolo-
gianak.

Ezzel atechnolégiaval — a teljesség igénye nélkil —
pl. egy anyagszeleprél egy adott rendszerben a kdvet-
kezbket lehet megtudni:

— a gépkezelé szempontjabol: mennyire van nyit-

va, és pl. milyen slriségl, mekkora mennyiségl

anyag aramlik at rajta, és egy kamera azt is meg-
mutatja, hogy éppen akkor hogyan mozog a sze-

lep, de elolvashatja a kezelési utasitasat s,

— a rendszer-mérndk szempontjabol: a névleges

paraméterein alapulé6 modellhez képest hogyan

viselkedik az adott poziciéban,

— a karbantarté szempontjabol: miéta tizemel, mi-

kor, mit javitottak rajta, de megnézheti az 6ssze-

allitasi rajzat és az alkatrész-listajat is ,robbantott”
rajzon, valamint elolvashatja akar a kezelési, akar

a karbantartasi utasitasat,

— a raktaros szempontjabél: van-e tartalék, hol

hany helyen Gzemel még ilyen, ki és mennyiért

szallitotta, ...stb.

Raadasul, ha ezt a szelepet valahova athelyezik a
valésagban és a folyamatabran, akkor magaval viszi a
korabbi adatait is.

Ahhoz, hogy egységes rendszerbe lehessen fog-
lalni az 6sszes mérést, adatot, egyéb informaciot ki kell
alakitani egy olyan ,adat-sztradat”, vagy ,terepi adat-
gylijté sint” (Field-Bus), amin nem csak a hagyoma-
nyos ABB rendszerek informacio-aramlasa zajlik, de
képesek kezelni egy ,harmadik félI” eszkdzeinek az
adatait is.

A bevalt hagyomanyos terepi miszerek mar
korabban is részét képezték egy jol milszerezett pa-
pirgyarnak, ezeket korabban is igyekezett integralni
minden szamitégépes rendszer, de csak megfeleld
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csatold egységekkel lehetett ezt gyakorlatban meg-
valésitani.

A miszerekrél sz6l6 el6adas azokat a ma mar ABB
terméknek szamitd miszereket, tAvadokat mutatta be,
amelyek pontossagban és megbizhatésagban a
célnak megfelelnek és kdzvetlenll csatolhatdk a rend-
szerhez.

A min8ségbiztositdé szabalyozas is sokkal tdbbet
jelent az ismert, magas szinvonallu hossz- és kereszt-
irdnyu papirpalya-szabalyozasnal és az anyag- és
energiafolyamatok szabalyozasanal, illetve logikai ve-
zérlésénél, amint ezt a minéség-szabalyozasrol és an-
nak koéltségeirdl szol6 elbadas bemutatta. A papir-
gépen egy-egy szakadas jelentds veszteséget tud
okozni, amit késébb el lehet kerilni egy olyan rend-
szerrel ami akar szazad-masodperces felbontasban
bemutatja miiszeres adatok és képek segitségével,
hogy mi tértént a szakadas el6ttiidészakban.

Arendszerek kialakitasanal Iényeges szempont az
ABB szamara, hogy kénnyen hasznalhat6 legyen; a
szamitdégépes elemek PC-alapuak, az integralhatésag
érdekében a MS programokat kezelik és fentebb
emlitett rendszerben valé navigalast egy, az internetes
explorer programokhoz hasonlé Plant Explorerrel le-
het végrehajtani.

Csak remélhetjiik, hogy inkabb el6bb, mint utébb a
hazai papirgyarak is hasznaljak ezeket az ABB techno-
l6giakat és rendszereket.

A ,B” szekcio6 el6adasai a Metso Paper
szervezésében
A szekci6 elndke: Dr.Szikla Zoltan

— Legujabb fejlesztések a hulladékpapir keze-
Iésében (El6add: Anssi Makela)

Vilagviszonylatban jelentés mértékben névekszik
a visszanyert papir piaca, elsésorban a festéktelenitett
(DIP) rostok felhasznalasa. Az eléadas a kuilénb6zd
DIP-el6allitok igényeivel és azok kielégitésével foglal-
kozik, amelyek a lehetd legkisebb koltségek mellett
biztositjak az allandé minéséget. A visszanyert rostok
eléallitasanak technologigja szamos olyan innovativ
részfolyamatot foglal magaban, amelyek a rostositas-
tél a vizrendszerig terjedéen komplett gyartasi vonal
megvalositasat teszik lehetévé.

Az Uj fejlesztések és ipari gyakorlatok az Opti-
Slush szakaszos és folyamatos rostositast, a tébblép-
csOs OptiBright flotaciés rendszert, az OptiScreen
osztalyozé rendszert, az OptiThick hamumentesitést
és a kétoldalas viztelenitést, az OptiFiner diszper-
galérendszert és az OptiBright fehérité rendszert mu-
tatjak be. A returviz tisztitasara és iszap eltavolitasara
az OptiDaf rendszer szolgal, ami a mikroflotacié elvén
alapul. Segitségével optimalizalhaté a szekunderrost
mennyisége valamennyi papirfajta 6sszetételében.

— Kompakt szennyviz-kezelési médszer a FlooBed
bioreaktor és az OptiDaf mikroflotal6 berendezések
alkalmazasaval (El6ad6: Mikko Siivonen)

Az OptiDaf mikroflotalé és a FlooBed bioreaktor
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kombinacidja az elfolyé vizek tisztitasara nagyobb biz-
tonsaggal alkalmazhaté és kisebb beruhazasi kéltség
igényl, mint a hagyomanyos eleveniszapos rendszer
és az azt kdvet6 Ulepitéses eljaras. Ez a folyamatkom-
binacioé egyszeriibben Uzemeltethetd, és lIényegesen
kisebb a helyigénye, minta hagyomanyos eljarasnak.

Abioreaktor f6bb paraméterei az alabbiak:

—tartozkodasiidd: atlagosan 1—4 6ra

—terhelhet6ség: 3—30 kg KOI/m®[inap

— biomassza koncentracié a reaktorban: 6 — 10

VSsSs/m®

—abiomassza 80%-a régzil a vivbanyagon

—iszap-cirkulacié sebessége: atlagosan 5—15%

—hémeérsékleti tartomany: 5-60 °C

A bioreaktorba bemené anyag lebeg6anyag-kon-
centracidja 50 — 2000 mg/l, a tisztitott viz lebegbanyag-
tartalma az tlepités utan 10 20 mg/I. (Id 1abra)
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— Szuper min6ség szuper sebességgel OptiCon-
cept vonal a tébbrétegli hullam fedéréteg-papir gyar-
tasahoz (el6adé: Kari Raisanen)

Néha a finompapirt és a hullam alappapirt is azo-
nos tipusu termékként kezelik. Tényleg szamos hason-
l6sag mutatkozik a két papirfeleség kozott, példaul
mind a két esetben kicsi a H/K szakitoszilardsag
aranya, kis négyzetméter-témege, a fellleti enyvezés
igénye, stb. Kévetkezésképpen felmeril az a kérdés,
miért lehet a finompapirt sokkal gyorsabb papirgépen
eléallitani, mint a hullam alappapirt. Erre a kérdésre
nem egyszer( a valasz, mivel szamos hasonlosag el-
lenére jelentés a kildnbség a két papirfajta kdzott,
példaul a hullam alappapir atlagos négyzetméter-
tdmege nagyobb, mint a finompapiroké. Szamos eset-
ben a sebességet meghataroz6 tényezé a szarité-
szakasz kapacitasa, és a szaritdszakasz tovabbi n6-
velésére nincs lehetéség. Masik fontos kilénbség a
megkovetelt szilardsagi tulajdonsagok kulénbdzé-
ségében keresendd, példaul a formacié — szilardsag
Osszefliggés, a kiilénbozd rostésszetétel, stb. Szamos
paramétert befolyasol a kivalasztott lapképzési mod-
szer, mint példaul a maximalis sebesség, a nyers-
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2. abra

anyagfajta, a négyzetméter-tomeg és természetesen a
termékfajta mind — mind a lapképzés fiiggvénye. A fe-
dorétegek és a kozép-rétegek gyartasakor akar primer-
, akar szekunderrost a felhasznalt nyersanyag, a H/K
szilardsag aranyanak ellenérzése és a folyamat opti-
malizélasa fontos tényezd. Hasonléak az elvarasok a
felfutoszekrényben Iévd anyag slrliségével kapcso-
latban is. A mindségi elvarasok tekintetében fontos a
repesztészilardsag, az RCT, az SCT, a rétegszilardsag
és a CMT. Ezen tdlmenden a nyomtathatésag szem-
pontjabodl fontos paraméter a formacié és a simasag.
Szamos esetben az egyes minéségi paraméterek opti-
mumanak eléréseellentétes intézkedéseket tesz sziik-
ségessé. Példaul a kifolyasi- és a szitasebesség kozti
kilénbség nagysaga kedvez6 a repesztdszilardsag és
a CMT, de kedvezétlen a az RCT és az SCT szem-
pontjabdl. Az el6adas részle-tesen ismerteti az opti-
malis lapképzés (OptiFormer), az optimalis préselés
(OptiPress), az optimalis szaritas és az optimalis eny-
vezlpres (OptiSizer) (Id 2. abra) konstrukcios meg-
oldasait, amelyek segitségével egy 85 g/m*-es papir
eléallitasakor 1050 m/perc sebesség is elérhetd.

A ,C” Szekci6 el6adasai a Papiripari Szakosztaly
szervezésében
A szekcio elndke: Bencs Attila

Az els6é harom el6adast a CIBA szakemberei tar-
tottak. Els6ként Zbigniew Sartowski a CIBA Budapesti
Irodajanak igazgatéja beszélt réviden a CIBA megala-
kulasanak térténetérél a Specialty Chemicals megala-
pitasanak korilmeényeirdl, jelenlegi gazdasagi eredmé-
nyeikrél, részesedésiikr6l a segédanyaggyartas
teriletén. Majd Dieter Kéhler ismertette a CIBA (j fej-
lesztéseit a nedves szakasz kémiai segédanyagainak
tertiletén. Befejezésként Oskar Voget beszélt a szi-
nezékekkel kapcsolatos fejlesztésekrél, kiemelve a
Pergasol szinezékek kivalé tulajdonsagait.

A kovetkezd eléadd a BASF képviselbje, Kurucz
Attila volt, aki a cég legujabb innovativ vegyszercsalad-
jat, a Polyvinil-aminokat ismertette.

A LERIPA cég képviseletében Heimdal Geyer tar-
tott el6adast a papirgépi viztelenité-elemek ujfajta
burkolatairél. Az osztrak vallalat képviseletét — a ma-
gyar papiripari szakemberek altal mar régéta ismert—
Discantiny Péter cége latja el.

A Geschmay cég legujabb fejlesztéseit Somogyi
Jozseftdl hallottuk. Réviden bemutatta a cég
Goppingen Uzemét, ahol évi 1100 t nedves és szaritd
filcet gyartanak, majd ismertette a filcgyartas folya-
matat, a Uj technologiai fejlesztéseket. Az lizem éves
termelésének kb. 75 %-at teszik ki a nedves filcek.

Ezutan ismét egy segédanyaggyart6 cég ismerte-
t6jét hallhattuk Takacs Gydrgytél. A Hungrana terme-
keit nemcsak a papir- és papirfeldolgozéipar, hanem
az élelmiszeripar, és a gyogyszeripar is hasznalja.
A széles termékskalan megtalalhatok a nativ és modo-
sitott keményitdk, a maltodextrin, a fruktdz, a szorbit, a
glukoéz, azizocukor és élelmiszeripari alkohol.

Végll — a legkitartobbak — egy Uj tlizolté rend-
szerrel ismerkedhettek meg Pongréacz Janos, a Polly
Tec Kft képvisel6jének el6adasabdl. Egy olyan olto-
habrél van sz6, amely fesziltség alatt 1évé berende-
zéseknél is alkalmazhat6 1000 V-ig. Az instant hab
megduzzad, elzarja a levegét és hiiti a berendezést.
Maijd kb. 20 perc utan a hab 6sszeesik és minimalis vi-
zes maradéka van. T(iz- és héérzékelbkkel automati-
zalhato.

A harom Szekcié eléadasainak végeztével
Kuminka Jézsef zar6 szavaival fejez6dott be a 2002.
évi Fehérmives Nap rendezvénye.

Lindner Gy. — Falcsik M. — Térpal S. — Hernadi S. —
Isépy Zs.
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Gyémantdiplomak

2002. oktober 29-én az E6tvés Lorand Tudomanyegytem rektora 60 év eredményes
Szakmai munka elismeréseként Dr. Morvay Séndornak, Dr. Rusznék Istvannak és fele-
ségének, Dr. Rusznak Istvannénak gyémantdiplomat adomanyozott.

Dr. Morvay Sandor ugyszolvan teljes szaktevékenységét a papiriparban folytatta.
Szamos nagy, Uj létesitmény tervezése és beruhazasa nevéhez is fliz6dik. A Miiszaki
Egyesiilet alapitoja volt, részt vett a felséfoku papiripari szakmérnbk-képzésben és
széleskort irodalmi tevékenységet fejtett ki. Legjelentésebb miive a Dr. Lengyel Péllal irt
cellulézgyartasi monografia, amelyet német és orosz forditasban kiilféldén is kiadtak.
Otvenéves miikédésének elismeréseként kapott aranydiplomajanakk elnyerésekor révid
szakmaiismertetéssel lapunk 1993/6. szamaban szamoltunk be.

Dr. Rusznak Istvdn, a Budapesti Miiszaki Egyetem Szerves Kémiai Technologia Tan-
székének nyugalmazott, de még aktiv professzora. Személy szerinti és tanszéki munka-
tarsaival végzett szamos munkaja k6z6tt sulypontiak a szal- és rosttechnoldgiai kuta-
tasok, els6sorban a textil és a papiripar szamara, a Papiripari Kutato Intézettel is egyilitt-
mdékdodve. Jelentds szerepet toltott be a kbnnydipari mérnékképzésban, annak szerveze-
sében és lebonyolitasaban. Rendszeresen jelentek meg cikkei és tanulmanyai bel- és
kdlféldi folyoiratokban. Nyolcvanadik sziiletésnajat egyetemi és tanszéki munkatarsai
mellett, iparagunk vezetdi is megiinnepelték. Errél lapunk 2002/2. szamaban kbzlemény
Jelent meg.

Dr. Rusznak Istvanné szaktevékenységét a textilipar kiilbnbzd terliletein végezte
sikerrel.

A hat évtized szakmai tevékenységének rovid ismertetése méllé kivankozik még, hogy
a harom gyémantdiplomas szakembert szakmai feladataik érint6leges kapcsolatan tul
hatvan 6t év toretlen baratsaga kéti mind a mai napig 6ssze.

Magyarorszag programot készit a fenntarthaté
fejlédésre

Akcioterv elfogadasaval ért véget Johannesburg-
ban a Féld-csucs.

A dokumentum legfontosabb pontjai a szegénység
elleni kiizdelem, a kérnyezet megdvasanak ésszehan-
golasa, illetve fokozasa és a gazdasagi fejl6dés fenn-
tartadsa. A zarédokumentum hangsulyozza: minden or-
szag felelés a Fold megdvasaért, de a gazdag nem-
zeteknek nagyobb anyagi terheket kell vallalniuk, mint
afejlédéknek.

Az elfogadott megallapodasok alapjan Magyar-
orszagnak is tizéves keretprogramot kell kidolgozni a
fenntarthatd termelési eljarasok és fogyasztéi szoka-
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sok kialakitasara, valamint a lakossag informalasara.

Hamarosan konkrét javaslatok készulnek a kor-
many szamara, melyeket beépitenek a 2003-ig elké-
szulé hosszu tava fenntarthato fejl6dési stratégiaba.

Kofi Annan ENSZ-fétitkar szavai szerint: ,Nem kell
varnunk a holnap technolégiai csodaira, mar most, a
mar meglévd kdrnyezetbarat technologiakkal, meguijit-
haté energiaforrasokkal megkezdhetjik a fenntarthatod
fejlédés modelljének kialakitasat.”

PE.
Forras: Népszabadsag, 2002.szept.4 és 5.
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Hpl dobozok tehervisel6 képességeinek becslése
Zsoldos Bend*, Kovacs Katalin*

Bevezetés

A vevk csomagoldeszkdzdkkel szembeni igényé-
nek egyik kritériuma a megfelel6 aruvédelem biztosi-
tdsa a csomagolt termékek szallitasa, raktarozasa a-
latt. A csomagoloeszkdz-tervezésnek az ad jelentdsé-
get, hogy az igénybevételtdl fuggbéen kell megallapi-
tani a hpl minéségét, a doboz-konstrukciot. llyen igény-
bevételi jellemz6 példaul a dobozba helyezendd aru t6-
mege, mennyire tolti ki a termék a doboz térfogatat, az
egymasra helyezéskor a doboz viseli-e a terhelést
vagy a benne |évd termék, az egymasra helyezésre ke-
rilé dobozok szama, a klimatikus korilmények a
szallitas és tarolas alatt, a tarolas, raktarozas ideje stb.
Lathato, hogy a tervezd munka egy része a doboz szi-
lardsagi tulajdonsaganak minél pontosabb megha-
tarozasara kell hogy iranyuljon. A szilardsagi tulaj-
donséagok kozil is elsésorban a doboz terhelhetdsé-
gének szamitasa (BCT érték megallapitasa) az egyik
legfontosabb feladat. Ha ugyanis a dobozok nyo-
moerével szembeni ellenallasanak becslése jelen-
tésen elmarad az igénybevételtél, ugy mar a tarolas
révid ideje alatt a doboz megroppan, az egymasra
helyezett dobozokbdl all6 oszlop az aruval egyitt meg-
ddl, a dobozok egymasba csusznak, majd vegul ledél-
nek és atermék megséril vagy ténkremegy.

Az alabbiakban bemutatjuk, hogy a hpl dobozok
nyomoerdvel szembeni ellenallasanak tervezésével
kapcsolatos szamitasokat miként tettiik pontosabba
elésegitve ezzel a becslés pontatlansagabdél adodo
hibak okozta kér elkerlilését.

1.0 A becslés pontossaganak elsé allomasa:
ECT érték

Ha valamely hullamlemez-valasztékbol kivagott
probatestet az élére allitjuk és megmérjuk, hogy a min-
ta mekkora nyomast bir el a lemez megroppanasaig
akkor ez az els6 olyan felhasznalhat6 informacio, ami
ezen lemezbdl készilt doboz nyomassal szembeni el-
lendllasara utal (ECT vizsgalat). Egy 3 réteg hpl ellen-
allasa a lemezt alkotd papirok nyomassal szembeni
ellenallasatoél figg az alabbi 6sszefliggés szerint:

ECT=0,45(SCT.,, + SCT,)+

Minél nagyobb az ECT, annal ellenallébb a lemez. Az
ECT nagyséaga a lemez fedérétegei (SCT; ) és a hulla-
mositott réteg (SCT,, ) 6sszenyomhatésaggal szembeni
ellendllasatol, valamint - a dlandé nagysagétol fugg.

*Dunapack Rt., Hullamtermékgyar

Az Osszefiiggés egy egyenes egyenlete, ami jol
lathaté az alabbihelyettesitéssel:

ECT=0,45x+ aholx= SCT=S8SCT.,,+ SCT,

Az ECT- becslés pontossaga szempontjabdl lé-
nyeges azxeés egymashoz viszonyitott aranya, A
az x értékének 3 rétegli lemezeknél atlagosan 30%-a,
5 rétegleknél 40%-a, vagyis a alland6 viszonylag
nagy a mért SCT paraméter értékhez képest ezért is
fontos a pontos meghatarozasa [1]. A megha-
tarozasahoz é&brazoljuk az y vs X értékparokat a
kiilénb&zd hpl valasztékokra vonatkozoan

Y=ECT, X=0,45 SCT,amimegfelel

y =X 45°hajlasszogli egyenes egyenletének.

Az &brazolt pontok atlagan keresztil huzott 45°- os
egyenes ECT,, tengely metszete adjaa allandé nagy-
sagat. A hpl termékek négy csoportjara meghatarozott

y = X egyeneseket az y tengelymetszettel azonos
értékkel szemléltetiaz 1. abra.

ABIl féle e gyenletK &
ECT, (K)

12,0 /.
10,0

grafikus

== B hulam

=8 C hullam1
—&—C hullam
—e— CB hullan|

0,45* szum SCT
25

1. &bra

A Billerud egyenlet azonban csak egy  allandéval
szamol, amelynek értéke =1,73 Ennek az a magyara-
zata, hogy a Hullamtermékgyar, szemben az északi or-
szagok gyakorlataval, a csomagoléeszkdzok széles
skalajat allitja el6, amihez tébb mint 150 hpl valasztékot
gyart. Ezek az alappapirok kombinaciéiban kilénb&z-
nek egymastol. A hpl valasztékok alappapirjai egy-részt
rostdsszetétel szempontjabdl is jelentdsen kilénbdz-nek
egymastol, masrészt az alappapirok kozel 100%
hulladékpapir tartalmtak. Ez okozza, hogy a hpl valasz-
tékok egy-egy csoportjghozmas allandé tartozik
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Az ECT becslése az alappapirok SCT értékének
ismeretében a  alladé helyes értékének megvalasz-
tasaval valik pontosabba. Ennek az eredménye hogy a
mért (ECT,, ) és szamitott (ECT, ) ECT gyakorlatilag

azonos értéki (2a, 2b, 2¢ abra) [2)]

ECT (kN/m)

12,00

10,00 A

=—+— ECTmér t
atlag /kN/mi|

—4—ECTszam
IkNIm/

Lemezvilaszt kok

12
10 =+ ECTmér t
atlag /kN/m|
8

== ECT szam
IKN/m/

o Lemezvahszték

2b. abra
ECT (k Nim )
14,00
12,00 X
10,00 1
8,00 { —— ECTmért
atlag /KNIt
=== ECTszam
600 V IkNIm/
4,00
2,00
0,00
1 2 3 4 5 6 7 8 9
2c. abra

2.0 A becslés pontossaganak masodik allo-
masa: a BCT érték

2.1 BCT értéket befolyasolo6 tényezok

A dobozok nyomoéerével szembeni ellenallasa
szamos olyan tényez6tdl fiigg, amelyet a tervezéskor
szamitas Utjan altaldban nem vesznek figyelembe
Ezek kozul a legfontosabbakat az alabbiakban foglal-
juk 6ssze [3]:
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a./ AzECT érték ingadozasa

Az ECT ingadozasa magaban foglalja a hpl-t alkoté
alappapirok SCT valtozasait, a hpl réteg-dsszetartd
erejének ingadozasat és az ECT mérésbdl adodé sz6-
rast. Méréseink szerintaz ECT ismételhetésége 7%...
10%. Ettdl a tényez6tdl ennek a mértékében ingadozik
aBCT értékis.

b./Hpl vastagsaga

Amikor a dobozok BCT értékét szamitassal becsi-
lik, nem veszik figyelembe a hullamositott réteg 6ssze-
nyomodasabdl szarmazd vastagsag-csokkenést, ha-
nem alemeznévleges vastagsagaval szamolnak.

Ha példaul a hpl vastagsaga az eredeti 6,0 mm-rél
5,4 mm-re csékken, ez a BCT 6%-0s csokkenését
eredményezi. A tervezéskor azonban nem ismeretes,
hogy a feldolgozas, nyomtatas, tarolas soran milyen
mértékl lesz a lemez-vastagsag csdkkenése. Ha a le-
mezre haté nyomé terhelés a hullam réteget a rugal-
mas tartomanyon tuli mértékben veszi igénybe és emi-
att maradandé deformacioét szenved, tgy alemez ECT
értéke kb. 30%-kal cs6kken, ami a BCT csokkené-
sébenis jelentkezik.

c./ Adoboz méretének aranyai

A dobozok halmaz-szilardsaganak szamitasakor
nem veszik figyelembe a doboz hosszisaganak (H) és
szélességének (Sz) aranyat. A 31CB hpl valasztékbdl
készilt minta dobozok vizsgélata szerint, ha a H/Sz
arany 0,5 akkor a szamitott és a mért BCT érték kozel
azonos. Amennyiben H/Sz > 0,5 akkor a szamitott
értéket 1,3-del, ha a H/Sz < 0,5 Gigy a szamitott értéket
0,85-dal kell megszorozni, hogy a mért értéket kapjuk.

A doboz magasséaga szintén befolyasolja a BCT
nagysagat, azonban a McKee egyenlet ezt sem veszi
figyelembe. Erre vonatkozé eddigi vizsgéalataink sze-
rint, ha a magassag M>2000 mm, a BCT 20%-kal
kisebb.

d./ A dobozok éleinek hornyolasi minésége

ABCT érték nagysagara killénésen a doboz alsé és
felsd fuleinek hornyolasi minésége van hatassal. A
sarkokban, ahol a doboz élei talalkoznak, a nyomoéeré
ezeken a sarokpontokon lesz a legnagyobb az oldalla-
pok kihajlasa miatt. A lemez hornyolasi minésége eze-
ken a helyeken ezért is kritikus. A BCT becslésénél ezt a
mindségi paramétert sem tudjak szamitasba venni.

e./ Ahpl hajlitasi merevsége

A hpl hajlitasi merevségét (S,) az altalanosan
hasznalt egyszer(sitett McKee egyenlet nem veszi fi-
gyelembe. A hajlitasi merevségnek azonban
kitintetettszerepe van a BCT érték nagysaganak
meghataroza-saban, mint ahogyan ezt az eredeti
McKee egyenlet mutatja:

BCT - k * ECTOJS* Sb0,25 * ZO,S

ahol Z a doboz keriilete, mm

k allando



f./ Az alappapirok hiizasi merevsége

A hpl hajlitasi merevségének (S, ) vizsgalata mérd
készulék hianyaban hazankban nem megoldott, emiatt
a hpl-t alkot6 alappapirok huzasi merevsége helyet-
tesitheti a lemez merevség vizsgalatot. A huzasi me-
revséget (E,) az alabbi 6sszefliggés definialja:

E,=1/b*df/d

Ahol: Fer6, apapirméretvéltozasa, %,

b prébatest szélessége

A Billerud-Stora szamitogépi BBD program ez
utébbival szamol.

Az egyszer(sitett McKee egyelet azonban a papir
hlazasi merevségével nem szamol, ezért a tervezdék a
BCT becslésénél ezt is figyelemen kiviil kell hogy hagy-
jak. Azonos ETC esetén azonban a BTC kulénb&z6 le-
het, aminek oka a hpl fedérétegeinek hajlité merev-
sége. Ebbdlis lathatd, hogy a BCT becslésére hasznalt
McKee egyenlet e tekintetben sem tokéletes, mivel
csak ECT-t veszi figyelembe. Az alappapirok huzasi
merevségéenek az ad kiemelt fontossagot, hogy ettél
figg alemez hajlitd merevsége.

2.2 Kisérletek a BCT egyenlet médositasara [4]

a./ Eredeti McKee egyenlet

A McKee egyenlet a BCT becslését teszi lehetévé.
Az eredeti egyenlet az alabbi:

BCT=2,028 ECT"" *S, °** *Z**

A képletben szerepld hpl hajlitdsi merevség a hpl
gyartasi és keresztiranyu hajlitasi merevségének az atlaga:

Sb = (ShMD’\‘stD)aI5 Nmm

Mint emlitettik ez az &sszefliggés a legjobban
kozeliti a gyakorlati BCT méréseket, azonban az S,
mérésére gyartott 4-pontu hajlitbmerevség-vizsgalo
készulék kell hozza.

b./ Egyszerisitett McKee egyenlet

Az egyszerUsités itt azt jelenti, hogy a lemez hajlitd
merevsége hianyzik az dsszefliggésbdl és helyette a
hpl vastagsaganak a négyzetgyoke szerepel,

BCT=5,876 ECT*T"* *Z*°

Megemlitjik, hogy az 6sszefiiggés csak a doboz
keruletét veszi figyelembe. A doboz magassagara is
csak az a kitétel, hogy a keruletének tdbb mintaz 1/7-e
legyen. Az altalanos kulféldi szakvélemény szerint az
egyenlettel a BCT becslése bizonytalan és a mért
értékek a szamitottdl 40% mértékben is eltérhetnek.

c./ A Hullamtermékgyar altal hasznalt 6ssze-
fliggés

A gyar ISO eljarasi utasitasaban régzitettek szerint
a BCT becslésére az egyszerisitett McKee egyenletet
kell hasznalni, amelyben a k=5,876 helyett k=5,3 al-
landéval szamolnak. Ha 6sszevetjuk a két allando o-
kozta BCT killénbséget,ugy a BCT 10%.

d./ Katzenbeisser/Ketzler/Rieder médositas

A modositas Iényege a konstans értékének jelen-
tés valtoztatasa mellett az, hogy figyelembe kivanja
venni adoboz magassagat (M):
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BCT = 22,99 ECTu,en* Zo,ss* M-o,ou * To,475

Osszehasonlit szamitasaink szerint ezzel az 6sz-
szefliggéssel 2,2-szer nagyobb doboz-terhelhetésé-
get kapunk a ténylegesen mért értéknél. Az egyenlet-
ben szereplé M dobozmagassag valtozasa csak igen
kis mértékben hat a BCT értékre oly médon, hogy a
magassag névelésével csdkken a szamitott BCT.

A kozolt képlet BC hullamu 6trétegli lemez BCT
becslésére az alabbiak szerint médosul:

BcT = 14,663 ECT1.‘4*ZU,192* M-0,021* T0.917

Szamitasaink szerint ezzel az 6sszefliggéssel az
elébbi egyenlettel szemben 1,48-szor nagyobb BCT
értéket kaptunk, mint a mért érték. Noha ez a becslés
kedvez&bb ugyan, de a nagy mértékd eltérés miattnem
fogadhato el.

e./ Jansen-féle médositott egyenlet

Jansen szerinta BCT rossz becslésének oka, hogy
a lemez hajlitasi merevségét (S, ) a vastagsaggal he-
lyettesitik, masrészrél az eddigi egyenletekben az ECT
szerepét szerinte a nem megfeleld hatvanykitevé miatt
nem megfeleléen hataroztak meg. Jansen a médositott
egyenletében mar szerepelteti a doboz hosszusagat
(L) és szélességét (B). Ezen egyenlettel a BCT- becs-
|és pontossagat a hpl hajlitd merevség vizsgald készu-
Iék hidnyaban ellendrizni nem tudtuk. A Jansen-féle
osszefliggés a kovetkezd:

BCT=1,674ECT"* *§,°** * L* +B" *(B/L)**

Vizsgalataink szerint, ha a kiilbnb6z6 hosszusag
és szélesség adatokat az egyenletbe helyettesitjik, a
két zardjeles kifejezés szorzata annal jobban nd, minél
jobban eltér a doboz a négyzet alaktol és ezzel a BCT
névekedéséhez jarul hozza. Eddigi kisérleti eredmé-
nyeink azonban arra mutatnak, hogy szemben a
Jansen 6sszefliggéssel, a dobozok ,mérettorzulasa-
val”a BCT érték csokken.

f./ M. Kainulainen-féle 6sszefiliggés

A javasolt egyenlet, ami a szamitott és mért BCT
r=0,95 korrelacioval bizonyitott, a kdvetkez6:

BCT=17,7 ECT*® *T** * (L+B)"*

Vegyik észre, hogy ez az 6sszefiiggés sem vizs-
galja a H/Sz arany valtozasanak a BCT értékre gya-
korolt hatasat, hiszen az L+B a doboz keriilet méretére
utalé szam.

Afentiekben kézoltek arra mutatnak, hogy szamos
torekvés sziletett a BCT pontosabb becslésére, az
azonban a 2.1 pontban felsorolt, a BCT értékre hato
legfontosabb tényezékkel egyik 6sszefliggés sem fog-
lalkozik.

2.3 Ujmegoldas a BCT pontosabb becslésére

Az eddig koézoltekbél meggydzdédhettink arrol,
hogy az ECT értékre haté alappapir-tulajdonsagok, va-
lamint a BCT érték nagysagat befolyasolé szamos pa-
raméter okozza a mért (BCT,) és szamitott (BCTy,)
BCT értékek kozotti 15...20%-os eltéréseket. A McKee
egyenlet és annak kiilbnb6zé moédositasai sem oldjak
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fel ezt a problémat. Az altalunk kidolgozott javaslat
azon alapul, hogy a szamos valtozé hatasat, amely a
BCT értékét kiilonb6zs iranyban befolyasolja, egy kon-
stans értékbe sdritjik 6ssze [5., 6.]. Mivel azonban a
gyartott termékek hullamlemez vélasztékai ill. az
ezeket alkot6 alappapirok fizikai, mechanikai tulajdon-
sagai széles hatarok kozott valtoznak, ezért 3-féle
konstanst hataroztunk meg és kisérlet képen a mo-
dellként valasztott 14-féle hpl lemezt ennek meg-
feleléen 3 kategoriaba (A, B, C) soroltuk

A szamitasokhoz a hulléktermékgyar 2001. évi
BCT és ECT mérési eredményeit hasznaltuk fel. Az
Osszefliggések vizsgalatara az egyszer(sitett McKee
egyenletet az alabbi helyettesitéssel irjuk fel:

BCT,=m*A*ECT, ahol A= (T*Zf°

m=azegyenes irdanytangense

Ha &brazoljuk a 14 hpl valaszték BCT,, vs. A*ECT,,
értékparokat, azt talaljuk, hogy azok egymastol eltéré
hajlasszogli 3 egyenesen fekszenek, amelynek az m
iranytangense meghatarozhat6 (3.abra). Az abran lat-
hatdé harom féle pontjelzést a jobb szemléletesség

1. tablazat
HPL Ui BCT mért/szamitott %
csoport m érték
m=5,3 uj m-érték
A 5,75 8,9 0,4
B 6,10 8,9 0,4
C 4,67 8,3 -0,1

BCT,*10°
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7,000 n

6,000

5,000

4,000

3,000 - 3

2,000 —

1,000

0,000 A*ECT,*10?
0 2 4 6 8 10 12 14

3. dbra

kedvéért nem kotottik 6ssze. Az azonos jelzetl pon-
tokat 6sszekdtd egyenesek iranytangensei adjak a
McKee egyenlet Uj konstansait. Az 1. tablazat a 3 hpl
kategériara meghatarozott iranytangensek értékeit és
az ezekkel szamitott BCT értékek %-os eltéréseit a
mért értékekhez viszonyitva, foglalja 6ssze. Lathato,
hogy amig a jelenleg hasznalatos m=5,3 konstanssal
szamolva a BCT,/BCT,, kdzel 9%-os eltérést okoz,
addig az gj irdnytangensekkel a szamitott és mért BCT

Uj m értékkel szamolva BCTy, eltérése a BCT,, értéktdl,
HPL csoportonként

eltér
és0,1...0,4%.

Tovabbi kisérleti munkank arra iranyul, hogy a mo-
dositott irAnytangensiiMcKee egyenletérvényességét
kiterjesszlk a gyartott lemezek valamennyi alapva-
lasztékara.
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Kornyezettudatos tervezés a gyakorlatban
Kovacs Katalin*

Jelen cikkiinkben a Dunapack Rt. termékeinek kor-
nyezeti hatasairol szolunk, kiemelve a hullampapir-le-
mezbdl készilt termékek kdrnyezeti hatasait. Arrol
*Dunapack Rt.
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szamolunk be hogyan érvényesitjik a gyakorlatban
azokat az alapelveket és hosszutavu célkitlizéseket,
amelyeket kérnyezeti politikankban (az integralt ira-
nyitasi politika részeként) megfogalmaztunk.



Integralt iranyitasi politikank

A Dunapack Rt. alapvet6 céljainak tekinti

—avevbigényeinek magas szint( kielégitését

— atarsadalom és a kdérnyezet iranti felel6sség ko-
vetkezetes vallalasat a termelési tevekenységekben
és atermék teljes életatja soran

— tulajdonosai és alkalmazottai érdekének szol-
galatat, folyamatos 6sszehangolasat

Ezen célokat egyenrangunak tekintjuk, tevékeny-
séglnk soran toérekszunk ezek harmonikus egys-gé-
nek fenntartasara.

Termékeink és a kdrnyezetvédelem

A Dunapack Rt. papir alapu csomagoléanyagok és
csomagoloeszkdzok gyartasara szakosodott. A 2001.
évben gyarainkban el6allitott 235 ezer tonna papir a
hazai telies papirgyartas kozel fele. Papirgyartasunk
ebben az évben 273 ezer tonna hulladékpapirt dolgo-
zott fel, ami a Magyarorszagon hasznositott mennyiség-
nek csaknem a 80 %-a. Ez a meghatérozé részesedés
szamunkra tarsadalmi és 6koldgiai felelésseget is jelent:
tevékenységlink és termékeink kdrnyezetbaratabba té-
telével jelentsen tudjuk csdkkenteni a csomagolasi hul-
ladékok okozta kérnyezetterhelést hazankban.

A feldolgozas soran szintén kiemelt szempont a
kérnyezetkimélé anyagok és technolégiak hasznalata.
A hullamlemezek, zsakok és dobozok ragasztasahoz
vizes bazisu, névényi alapu ragasztét, a nyomtatasuk-
hoz vizes bazisu nyomdafestéket alkalmazunk, mely-
nek nehézfémtartalma megfelel az EU szabvanyokban
eléirtaknak (nem haladja azt meg).

Termékeink kdérnyezeti hatasait néhany konkrét
példan keresztil szeretnénk bemutatni.

Alapelvként két fontos célt fogalmaztunk meg kér-
nyezeti politikdnkban:

— a termékek konstrukcidjanak kialakitasa soran a
lehet® legkisebb anyagmennyiség felhasznalasa-
ra téreksziink

—olyan csomagolasi megoldasokat kinalunk, amely-
ek egyetlen anyagbdl (esetlinkben papirbél) ké-
szlilnek, ezaltal kénnyebben Ujrahasznosithatok,
mint a tébbféle anyagot tartalmazé (kombinalt)
csomagolasok

Betétrendszerek hullampapir-lemezbdl

Az elmult évek soran fejleszté munkank egy része
a csomagolasban elterjedt polisztirolhab térkitolté ele-
mek hajtogatott hullampapir lemezbdl (HPL) valé kival-
tasara iranyult, amelymoédszerrel egynemdi (tiszta pa-
pir) csomagolasi egységeket hoztunk létre.

Az egyneml csomagolasok terén elért eredmé-
nyeinket az utébbi években szamos nemzetkézi dijjal
(Eurostar, Worldstar) honoraltak. (Televizié csoma-
golasa HPL betétrendszerbe: Worldstar-dij 1995, Elek-
tronikus késziilékek csomagolasa HPL betétrendszer-
be :Eurostar-dij 1998; Motoros ablaksététiték csoma-
golasa: Worldstar és Eurostar dij 2000.)

A HPL betétrendszerek el6nyei:

—egynemU
—100%-ban tjrahasznosithaté
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—koltségkimélé: a hulldmlemez betét olcsébb a po-
lisztirol (PSZ) habnal,a gyarté szerszam koéltsége
kb. tizede a PSZ-hab szerszaménak, a csoma-
golas termékdijmentes

— a hajtogatott hullamlemez betét sikba kiteritve
szallithato, tarolhaté

— egyes esetekben a kisebb térfogatu csomago-
lasnak koszonhetben jelentésen nd a szallitas
gazdasagossaga

— csokken a fajlagos kérnyezetterhelés (pl. moto-
ros ablaksotétitbk esetén azonos egységrako-
manyban 20%-kal tébb termék szallithato);

—egy termékre esé fajlagos csomagolasi ktg. is ke-
vesebb, mintarégi csomagolasnal

A HPL betétrendszerek mellett mas, tisztan HPL-bdl
készllt csomagoldeszkozt is kifejlesztettiink, amely kons-
trukcidja révén anyagtakarékos, kérnyezetkimélo.

A gaztiizhelyek csomagoldsara tobbféele meg-
oldas is szlletett:

— az egyik megoldasnal a fa-HPL kombinaci6 he-
lyett papircsé merevités kerilt adobozba,

—a masik megoldasnal pedig formara préselt, 6sz-
szeragasztott hullampapir merevité.

A konstrukciok elénye a csomagolas egynema-
sége mellett alényegesen kisebb tdmegil csomagolas.

Az Gzemen belili szallitdsokhoz tdbbszor felhasz-
nalhato, segédelem nélkul zarhato-nyithaté doboz-
konstrukciét terveztink.

Szolgaltatasaink a vevék felé

Csomagolasaink kialakitasa soran alapvet6 elv a
rendszerben val6 gondolkodas. Nem egyszerien cso-
magoloeszkdzoket tervezunk és gyartunk megrende-
I16inknek, hanem komplex csomagolasi rendszereket.
Segitséget nyujtunk vevéinek a csomagolas optimalis
kialakitasahoz, hogy a csomagoloeszkdz teljesitse a
sziikséges és elégséges feltételeket a teljes logisztikai
folyamat alatt.

A teljes logisztikai rendszer optimalasanak j6 pél-
daja amianyag rekeszek kivaltasara, a poharas tejter-
mékek szallitasahoz kifejlesztett talcank (Eurostar dij
1996), amelyet egyre elterjedtebben hasznalnak a tej-
iparban. Mivel az egyszer hasznalatos hullamlemez
talcak nem igényelnek tisztitast (viz-, vegyszer-, és
energiafelhasznalast), és a tejizemekbe vald vissza-
széllitdsuk sem terheli a kdrnyezetet, emellett anyaguk
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100%-ban Ujrahasznosithato; 6sszességében kevés-
bé terhelik a kérnyezetet, minta miianyag rekeszek.

1998-ban nyert Worldstar dijat az egy darabbdl ki-
metszett és hajtogatott HPL rekesz, amely a korabban
elterjedt féslis rekesz helyett nyujt anyagtakarékos,
gyorsabban és kénnyebben hasznalhatd (kevesebb
kézi munkaval 6sszeallithaté) alternativat.

Koérhazi veszélyes hulladékok szamara fejlesz-
tettiik kia ,Z6ld Zéna” termékcsaladot, mely dobozok

—vizallé belsé bevonattal rendelkeznek;

— konstrukciéjuk megakadalyozza a folyadékok ki-
folyasatadobozbdl;

— a bedobé nyilas kialakitasa olyan, hogy a hulla-
dékok (pl. injekciés tl) bedobhatok, de a doboz-
bél kivenni semmit nem lehet (a fertézésveszély
elkerulésére),

—amegteltdobozok lezarasa olyan, hogy csak ron-
csolassal nyithaté, igy abbol semmilyen fert6z6
anyag nem kerulhet ki;

— a megtelt doboz a tartalmaval egyutt égetéssel
artalmatlanithat6 (a doboz anyaganak elégetése
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soran semmilyen karos légszennyezd anyag
nem keletkezik).

A nagylUzemi felhasznalok, étteremlancok részérél
felmerilt az igény az émlesztett margarin nagy egy-
séglikorszerlicsomagoldsdra.

— A doboz az élelmiszer térvénynek megfelelé mi-

anyag zsirallb bevonattal rendelkezik;

— sarkokat folyadékzard konstrukciés megoldas-
sal terveztik.

— A termék a doboz oldalainak megnyitasaval egy
témbben, veszteség nélkil kiemelhetd;

— Ujrahasznosithaté: a rost miianyag szétvalaszta-
sara a technologiank felkészlt.

Egyéb termékek:

A csomagolason kivill szamos egyéb terileten is si-
ker(lt innovativ termékeket kifejleszteniink az elmult é-
vekben, amelyek szintén rendelkeznek a korabban em-
litett kdrnyezetbarat tulajdonsagokkal (kdnnyd, egyne-
m, Ujrahasznosithatd). Bar ezek a termékek mennyisé-
gliket és jelentéségiiket tekintve messze elmaradnak a
csomagoloeszkézok mogott, érdekességként néhanyat
megemlitiink.

Papirbutorok

Egy kozos fejlesztés eredményeként a Terbe
Design Kft-vel egyuttm(ikédve hullamlemez butorokat
(polcrendszer, ebbe illeszked§ irattartok, Glégarnitira)
készitlink. Ez a termékcsalad 2000-ben Ipari Formater-
vezésiNivddijat nyert.

Kiallitasi installaciok

Szamos hazai és nemzetkozi kiallitason vesziink
részt, évek oOta sajat tervezési és készités(, hullamle-
mezbdl készilt installacidkkal, melyek rendelkeznek a
HPL mar elébbiekben emlitett elényds tulajdonsaga-
ival, ezenkivil szinte korlatlan formagazdagsagot tesz-
nek lehetdvé, egyszerlien és gyorsan dsszeallithatok,
lényegesen olcsébbak.

Miért népszerii a hullampapir-lemez csoma-
golas?

Hullampapir-lemez annak készénheti széleskori

elterjedését, hogy

— készitése soran olyan szerkezet jon létre, ami az

azt alkot6 papirok és kartonok eredeti tulajdon-



sagait messze tulszarnyalja szilardsag és egyéb
jellemzdk tekintetében.

— kis 6nsuly mellett (fahoz, miianyaghoz stb. ké-
pest) nagy szilardsag érhetd el. Ez jelentés ener-
gia- (és ezaltal koltség-) megtakaritast jelent a
szallitas és anyagmozgatas soran.

— A konstrukciobol eredéen a csomagoléeszkdz a
felhasznalas el6tt és utan sikba kiterithetd, ezert
tarolasa és szdllitdsa Iényegesen kisebb helyigé-
nyd, mint a merev konstrukciéju csomagoloesz-
kézoké.

— A termékdij kevesebb, mint a hasonl6 kialakitasu
fa v. mlianyag csomagoléeszkdz esetében
Dunapack termékei termékdij-mentességet él-
veznek.

— A HPL készitéséhez kevesebb alapanyag sziik-
séges, mint az azonos feladatot ellaté mas cso-
magol6eszk6zh6z (nem t&mdr).

— Gyartasanal felhasznalt papir és karton kevésbé
igényel els6dleges rost alapanyagot.

— A HPL csomagol6eszkdzok kielégitik a nyugat
europai kérnyezetvédelmi eléirdsokat.
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A HPL magan viseliviszont a papir hatranyos tulaj-
donsagait is, amiket viszont a technika mai allasa mel-
lett kezeléssel, nemesitéssel médositanilehet:

— Gyulékonysag ellen specialis bevon6 anyaggal

langalléva tehet6;

— Légnedvesség, csapdékviz ellen lehetéség van
feluleti bevonasra, impregnalasra, vizallé réteg-
ragasztas alkalmazasara.

— A legujabb igény az elektronika részérél az
antisztatikus fellletd HPL, az ehhez sziikséges
technoldgia szintén a rendelkezésiinkre all.

A legnagyobb kihivast a HPL nedvességgel szem-
beni ellenalléva tétele jelenti a (példaul a hitéhazi
alkalmazaskor a lecsap6d6 para), amely csdkkenti a
hullamlemez szilardsagat, teherbirasat. Bar ezen a
terlleten is jelentds elérelépést értlink el, azért maradt
még teendd az elkdvetkezendd évekre is.

(Az el6adas a 2002. 06. 06-an, a Budapesti Koz-
gazdasagtudomanyi Egyetemen, a ,Tisztabb terme-
|és” cim( szakmai napon hangzottel.)
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A hullampapirlemez behordasanak optimalizalasa
az SCA Packaging Hungary Kft.-nél*
Koffler Linda

Szakdolgozatom apropéjat a 2001 augusztusaban
lezajlott beruhazas adta, melynek keretében C és B
hullam gyartasara alkalmas hullampapirlemez-gyarté-
sort helyeztek izembe a nagykatai telephelyen.

Szakdolgozatom célja a hullampapirlemez-gyar-
tésor behordasanak megvaltoztatasara iranyul6 torek-
vés vizsgdlata, az esetleges papircserére vonatkoz6
dontés elékészitéese, a valtoztatas lehetséges elényei-
nek és hatranyainak elemzésével, rendszerezésével.
A megvaltoztatott behordas végtermékre és az anyag-
koltségre tett hatasainak vizsgalata.

Hullamtermékek gyartasara a nagykatai Gizemben
wellenstoff-, testliner- és kraftliner-papirokat hasznalnak
fel kiilbnb6z6 mindségben, fellilettdmegben és szinben.

A termelés gazdasagosabba tétele, azonos ter-
mékmindség mellett tobb tényez6tél fiigg. igy szerepet
jatszik ebben a felhasznalasra keriil§ alappapir kolt-
sége az alappapir fajtajanak fliggvényében, az alap-

* Elhangzott a Fiatal Diplomasok Féruman, 2002. 09. 24. Budapest

papir négyzetméterttmege — azonos papirfajta esetén
és a gyartasi technol6gia hatékonysaga, kérialményei.
Ezen szempontok mellett— még szamtalan befolyasolé
tényez6 létezik.

Szakdolgozatom feladata volt meghatarozni,
hogy a jelenlegi alappapir felhasznalas esetleges bévi-
tése, bizonyos esetekben helyettesitése egy olcsébb
alappapirral milyen hatassal van a félkész- és a kész-
termék funkcids tulajdonsagaira, minéségére, és mi-
lyen megtakaritadsokat eredményez, illetve meghata-
rozni az arbevételre gyakorolt hatasat.

A vizsgalatokban résztvevd termékek kivalasz-
tasanal elsédleges szempont volt, hogy a megvaltoz-
tatott behordassal eléallitott hullampapirlemezek mi-
nésége, esztétikai, nyomtathatdsagi, feldolgozhatosa-
gi tulajdonséagai, szilardsagi paraméterei ne romolja-
nak. Ennek alapjan esett a valasztas az 6trétegl hul-
lampapirlemezek wellenstoff kozéprétegének srenccel
valé helyettesitése.
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Meghatarozott kisérleti metodikaval 6sszehason-
litd vizsgalatot végeztem. A vizsgalatok kiterjedtek az
alapanyagok mindségi 6sszehasonlitasara, a félkész
termék minéségének meghatarozasara és a gyartott
termék végmindsitésére.

Az alappapirok minésége

A vizsgalatokat 115 g/m’ névleges négyzetméter-
témegl witzenhauseni wellenstoff-papiron és szintén
115 g/m’-es Castelfranco Emilia srencen végeztem.

A négyzetméter tekintetében a wellenstoff szérasa
joval kisebb, mint a srencnél. Mindkét valaszték a név-
legeshez kozel es6 atlagértékkel rendelkezik. A srenc
felllettdmege atlagosan 2%-kal volt a névleges érték
alatt. A wellenstoff mért négyzetméter-tdmeg értékei-
nek eloszlasa egyenletes, a névleges értékkel szinte
megegyezik.

A srenc vastagsaganak atlagértéke mintegy 12%-
kal haladja meg a wellenstoff hasonlé értékeit. Az at-

lagtél valé eltérésiittis joval nagyobb a srencnél, mig az
ingadozas a wellenstoffnal elhanyagolhato, a papir
vastagsagat nevezhetjik egyenletesnek, ami a papir
futtathatosagat jelentésen megkonnyiti.

Funkcionalis tulajdonsagok alapjan is a wellenstoff
min&sége bizonyul kedvez&bbnek. A wellenstoff re-
pesztényomas atlagértéke csaknem 20%-kal haladja
meg a srenc repesztényomas értékeit. Az eredmények
egyik esetben sem differencialtak szamottevéen.

A CLT és RCT értékek —amelyek a féltermékek és
késztermékek fuggbleges terheléssel szembeni ellen-
allasat hatarozzak meg — szintén kevéssé differenci-
altak, eloszlasuk egyenletes. Mind a CLT, mind az RCT
vizsgalatoknal a wellenstoff nyomasi értékei gyartas-
iranyban 30%-kal, keresztiranyban 40%-kal haladjak
meg a srenc értékeit

A ragaszthatésagot meghatarozé cseppfelszivas
10-12%-kal nagyobb a wellenstoffnal, a szazalékbeli
eltérés a szita- és felséoldalt egyarant jellemzi

négyzetméter- £ repesztényomas, v
tomeg, g/m’ vastagsag, m KPa cseppfelszivas CLT RCT
(s) szitaold. fels6oldal (N) gyartas ir. keresztir. | (N) gyartas ir. kereszt ir.
116 184 132,4 37 52 24 9 108 56
110 197 127,5 39 53 23,5 9 104 48
112 215 122,6 40 64 23 9 112 56
108 173 137,3 37 49 24 9,5 108 60
113 194 17,7 36 56 22,5 10 112 64
1M1 192 132,4 25 9 110 54
117 201 137,3 245 8,5 108 68
119 249 127,5 25 8,5 112 58
114 176 132,4 22,5 9 114 60
116 174 137,3 24 9 112 60
x=113,5 x=195,5 x=130,4 x=38 x=55 x=23,8 x=9,05 x=110 x=58,4
1. tablazat: a srenc minéségét meghatarozé papirtulajdonsagok mérési eredményei
négyzetméter- < repesztényomas,| A
tomeg, g/m’ vastagsag, m KPa cseppfelszivas CLT RCT
(s) szitaold. felsdoldal | (N) gyartasir. | keresztir. | (N)gyartasir. | keresztir.
115 172 161,8 49 65 43 14 132 86
116 171 171,7 51 62 40 14 154 102
116 171 157 47 59 39 15 128 100
116 170 161,8 45 63 40 15 130 88
116 168 147,2 49 67 40 14 178 86
116 168 147,2 42 15 156 100
115 169 161,8 40 15 164 90
15 188 186,4 4 14 148 114
116 167 1717 40 15 136 104
116 174 161,8 41 15 166 108
x=115,7 x=171,8 x=162,8 x=48 x=40,6 x=40,6 x=14,6 x=149,2 x=97,8

2.tablazat: a wellenstoff minéségét meghatarozé papirtulajdonsagok mérési eredményei
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A hullampapirlemez, ill. doboz gyartasi sebességét a
papirok és a lemez futtathatésaga hatarozza meg. A
futtathatésag fligg a felhasznalt papirok egyenletessé-
gétdl és alakithatésagatol, a bemend papir paraméte-
reitél. A wellenstoff vastagsaga, négyzetmétertémege
joval egyenletesebb, gyartas szempontjabol alkalma-
zasa kedvezébb. A wellenstoff funkcionalis tulajdon-
sagai jobbak, mint a srencé. A kdzépréteg alappapirok
vizsgalati eredményei tdmpontot adhatnak a feldol-
gozott termékek mindségének becsléséhez, de befo-
lyasuk a félkész és késztermékekre csak mérésekkel
hatarozhaté meg.

A hullampapirlemez minéségi paraméterei

A Kisérleti termékek kivalasztasakor 6t hullampapir-
lemez-konstrukcié kertlt a kisérletek korébe, felépité-
siik alapjan. Az alabb bemutatott hullampapirlemez-bél
késziil a bevizsgalasra kertlt hullampapirlemez- doboz.

Eredeti behordas: 186naturkKL/115WS/115WS/115
WS/140naturkL84

KUTATAS, FEJLESZTES, TECNOLOGIA

Osszehasonlitva a két hullampapirlemez tulaj-
donsagait, megallapitottam, hogy jelentés min6ség-
beli eltérés nem mutatkozik kdztik. A hullampapir-
lemezek vastagsagan kivul kisebb eltérések tapasz-
talhatok a mért eredmények kozott. A wellenstoff ko-
zéprétegl hullampapirlemez jellemzéi, igy a négyzet-
métertdmeg 2%-kal, az ECT érték 6%-kal és a repesz-
tényomas atlagértéke 4%-kal magasabb, mint a srenc
kozépréteggel gyartott hullampapirlemeznél.

Termékegység vizsgalata

A bevizsgalasra kerilt dobozt a fent bemutatott,
33.01 jell hullampapirlemez-konstrukcié felhasznala-
saval gyartjak.

Tet6fenéklapolt doboz, melynek méretei 547x523x
511mm

Wellenstoff kézéprétegnél a mért BCT érték 5%-
kal magasabb.

mintak megzgt)ézn?;g vastagsag, ECT, kN/m f;gr?g:

szama gfm? mm KPa
1 724 6,6 8,1 1732
2 756 6,5 72 1492
3 762 6,3 7,6 1562
4 764 6,7 7,9 1647
5 732 6,7 7,7 1692
6 752 6,7 79 1713
7 769 6,4 8 1765
8 743 6,6 8,2 1692
9 767 6,5 79 1724
10 737 6,7 74 1717

Atlag 750,6 6,57 7,79 1673,6

3. tablazat: 33.01 BC jell hullampapirlemez jellemzd, mindsitd értékei srenc kézépréteggel
miniak méqz%?;g, vastagsag, ECT, kN/m rr?ﬁfrfﬁ:
g/m kPa

1 772 6,7 78 1624
2 784 6,3 8,4 1592
3 738 6,2 8,5 1823
4 752 7.2 8,3 1774
5 779 6,7 7,6 1717
6 787 6,7 79 1692
7 762 6,8 8,9 1743
8 754 6,3 8,7 1764
9 769 6,6 79 1812
10 754 6,5 8,4 1782

Atlag 765,1 6,6 8,24 1732,3

4. tablazat: 33.01 BC jelli hullampapirlemez jellemzd, mindsité paraméterei wellenstoff kozépréteggel

219



KUTATAS, FEJLESZTES, TECNOLOGIA

BCT érték, srenc
kozépréteggel (N)

BCT érték, wellenstoff
kozépréteggel (N)

5104 5379

5. tablazat: BCT atlagértékek meghatarozasa,
szabvany szerint, torlépréssel

Javaslat

A fent ismertetett, hullamalappapirokra, az erede-
ti és valtoztatott behordassal el6allitott hullampapir-
lemezekre és az ezekbdl késziilt késztermékekre vo-
natkoz6 mérési eredmények tiikrében javasoltam a
nagykatai tUzemben az 6trétegl hullampapirlemez k6-
zéprétegének cseréjét wellenstoffrol srencre.

Javaslatomat gazdasagossagi szamitassal ta-
masztottam ala.

Gazdasagossagi szamitas

Wellenstoff papirbol, mint k6zéprétegbdl a nagy-
katai Uzemben az éves, becsilt felhasznalas 1700
tonna, ez az dsszes, felhasznalt wellenstoff, mintegy
30%-a.

Az éves megtakaritas, valtozatlan hullampapirle-
mez arak mellett 26,35 MFtlenne.

Fontos megjegyeznem, hogy a gazdasagossagi
szamitasnal csak a papirfelhasznéalas becsiilt értékét
és a papirarakat vettem figyelembe. Nem szamoltam a
papircserébdl adodo esetleges mindségromlassal jaro
pluszkoltségekkel termeléskiesés, reklamacio stb.

Ertékelés

Az anyagkoéltségben jelentkez6 jelentés megtaka-
ritassal a termelést befolyasol6 tényezék és a termék
esetleges minéségromlasa all szemben.

Megallapithatd, hogy a szilardsagi paraméterek nem
romlanak nagymertékben, de kérdés, hogy a csoma-
golas teljesitménye a papircsere el6tt éppen megfelel

volt-e, vagy joval a kévetelmeények felett teljesitett.

A szilardsagi tulajdonsagok kismértéeki romlasan tul
szamos, a kdzeépréteg cserejébdl adodo hatrannyal kell
szamolni. A srenc egyenletessége, mind négyzetméter-
tdmeg, mind vastagsag szempontjabdl joval meghaladja
a wellenstoffét. A paraméterek ingadozasa ront a papir
futtathatosagi tulajdonsagain, és negativ iranyba befo-
lyasolja a papir fekvését a gépsorra, ami neheziti a fel-
dolgozhatdsagot. A futtathatésagi tulajdonsagok romla-
sa kényszerleallasokat, termeléskiesést eredményezhet.

A srenc cseppfelszivas értékeibdl esetleges ra-
gaszthatésagi problémakra lehet kdvetkeztetni. A ra-
gaszthatésagi tulajdonsagok romlasa neheziti a feldol-
gozhatosagot.

A kozépréteg behordasanak megvaltoztatasaval
szélesedik a raktaron |évd papirfajtak skalaja, és nove-
kedhet a mennyiség is, ami logisztikai nehézségeket o-
kozhat.

Elényok Hatranyok

az anyagkoltségek jelentds
mértékben csokkennek

szilardsagi tulajdonsagok
kis mértékben csokkennek

futtathatosagi tulajdonsagok
romolhatnak

ragaszthatdsagi tulajdonsagok
romolhatnak

romolhat a feldolgozhatdsag

esetleges logisztikai nehézségek

6.tablazat: 6sszefoglalas

A dontés a papircserére vonatkozban természe-
tesen az SCA Packaging menedzsmentjének feladata.
Munkammal igyekeztem a dontés kdvetkezményeit, ha-
tasait elemezni.

A papir kéztorldk higiénikus kéztorlést biztositanak

Ahigiénikus kéztérléshez a legjobb a papir kéztérls. Ez
tudhaté meg egy nemrég ismertetett szakértéi munkabal,
amelyetafinn St. Michels Szakf6iskola tettkdzzé.

Harom modszert hasonlitottak 6ssze: a papir és textil
kéztorlbt, valamint a meleglevegés szaritast. A papir kéz-
torlék kdzil harmat vizsgaltak, ezekbdl kettét friss rostbdl, a
harmadikat 100% Ujrahasznositott papirbél készult.

A tesztelésnél a baktériumok szamat, kiilénoésen a ké-
zen |évd kdlikabaktériumokat vizsgaltak. A vizsgalt szemé-
lyeknél rakérdeztek a papirtorilkézékkel kapcsolatos be-
nyomasaikra, pl. a bér érzékenységére is. A teszteléshez
egy finn husfeldolgozé munkatarsait valasztottak.

Mindegyik személyt haromszor vizsgaltak. El6szér az
Osszes baktériumot szamlaltak, azutan a mosdatlan kézen
1évd kolikabaktériumokat. Ezutan a szokasos kézmosas u-
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tan megszamoltak a baktériumokat a vizes kézen. A harma-
dik vizsgalatot a kézszaritas utan végezték. A baktériumok
szamanak Osszehasonlitdsa a szaritas elétt és utan adta
meg a szaritds mindségét.

A baktériumok szama a papir kéztériéknél csokkent,
mégpedig a kilénbdzé fajta friss rostbél késziltek eseté-
ben 43 ill. 32%-kal, a hulladékpapirbdl készllteknél 37%-
kal. A textil kéztorléknél a baktériumok szama 18%-kal
csOkkent, mig a meleg leveg8s szaritasnal a baktériumok
szama 25%-kal nétt. Tehat tébb baktériumot talaltak , mint
szaritas el6tt.

A kolikabaktériumok szama akkor is hasonléan alakult,
haaz6sszes szamuk jelentéktelen volt.

Forras: EUWID Papier und Zellstoff, 76 .25.sz., 2002
julius 19.6.p.



ETO: 686.11:025.7:027.54(439)
Keywords: bookbinding

HAGYOMANYVEDELEM, RESTAURALAS

A j6 konyvtari kétések készitése*
Samkoné Patyi Julianna (OSZK)**

Az Orszagos Széchényi Konyvtar Koétészetének
alapvet6 feladata a GyUjtemény folyamatos védelme,
megovasa. A munkak jelentds részét a térzsgyljtemé-
nyi és kézirattari dokumentumokmegel6zg, helyrealli-
to, javitd és restaurald allomanyvédelemérdekében
végzett tevékenység hatarozza meg. Munkankat, a
hosszU évek soran kialakult igények alapjan sikertilt
megkdnnyiteni és szinvonalasabba, gyorsabba tenni a
L0meges” kezelésre szolgal6é aztatbmedencesor és a
gépi papirdntégép hasznalataval. A mihely felszerelt-
sége a napi feladatok, munkakelvégzésérekielégito.
Az itt dolgoz6 szakemberekkel egyitt (9 kényvkdts-
szakmunkas és 8 konyv- és papirrestaurator) igyek-
szink lelkiismeretesen, mindenkivel egyittmiikédve
elvégezniteenddinket.

Az allomany érdekében sziikséges, hogy a kdnyv-
tar anyagi lehet6ségeihez mérten nagy gondot fordit-
son annak folyamatos gondozara, védelmére. Ezt a cél
szolgalja a kotészeten folyd kottetési programiis.

A kényvml(ivészet jelentds része a kdnyvkotés. Ha
valami megérdemli a kilsé kiallitds gondossagat, ak-
kor a kényv az, amely letéteményese a gondolatoknak,
ahaladasnak, a tudasnak, a kulturanak.

Ezert gondolom, hogy a kényvtarban kiemelkedd
fontossaggal bir a j6 kdnyvtari kétések készitése.

A kényvtari kdnyvkotd alapvet6 feladata, hogy jé mi-
néségd, tartés, az allomanyvédelmi céloknak megfeleld
kotéseket készitsen. Ezigen fontos feladat, mivel a kényv-
tari dokumentumok a fokozottabban igénybevételtdl na-
gyobb rongalédasnak vannak kitéve a gydjteményben.
telél kell kialakitanunk.

A dokumentumok fizikai allapota hatarozza meg a
kotések, javitasokmodijat.

A kotészetre valé kivalasztas: konyvtarosok,
allomanyvédelmi szakemberek és raktarosok egyiittes
munkaja alapjan térténik. A szempontoknak egységes-
nek kell lennitik. Fontos a megfelelé és a korlatozo6 in-
tézkedések szigoru betartasa, és a rendelkezésre allé
lehet&ségek optimalis kihasznalasa.

A leggyakrabban hasznalt alkatrészekre kell kon-
centralni, és prioritasokat kell meghatarozni a kéte-
szetre kiildott dokumentumoknal. Példaul: pétidlagos-
an beszerzett hirlap, folyéirat, muzealis dokumentum,
nem beszerezhetd kurrens anyag, ami nagyon rongalt,
leszakadt flizés, kényvtabla amely leszakadt a kényv-
tablarél, rovarragas, rossz fizikai allapot.

* Konyvtaros Vandorgy(ilésen 2002 aug. 9-én elhangzott el6adas
** Orszagos Széchényi Konyvtar

Kotészeti szempontok alapjan harom téma koré
csoportositom a konyvtari kotéseket.

1. kurrens folyéiratok, hirlapok kétése

2. puhafedeld, karton kétésé Uj kdnyvek atkotése,
mint megel6zd allomanyvédelem.

3. hasznalattél sériilt dokumentumok javitasa, atko-
tése, megfelelve az esztétikai kbvetelményeknek

Kicsit részletesebben a kétészeti munkéarél a harom
fent emlitett téman beldl.

A dokumentumokat KOTESUK alapjan a kévetke-
z6 fébb sorolhatjuk:

— papirboritasu fiizetek, brossurak, kényvek,—
gyakori hasznalatra nem alkalmasak

— félkemény kétések: itt a gerinc nyersvaszonal
van boritva, a kétéstabla papirboritasu. Ez a kétésfajta
tartésabb az el6z6énél, néhany ives nyomtatvany elle-
ndérzésére alkalmas, amennyiben a borit6fedél elég
erbs.

— félvaszonkétések: a kdtet gerince és négy gon-
dosan eldolgozott sarkok butése vaszonnal boritott,
kotéstabla papirboritasti. A boritéanyag csak sav-
mentes 5,5 pH érték feletti papir legyen. A kilénféle
mintazatu, fellletl igényes papirokat gyartanak. Sza-
basnal vigyazzunk a szaliranyra.

— egészvaszonkotések: a kotéstabla egész felu-
lete vaszon boritasu. Kényvkoétéshez csak j6 ming-
ségl vasznakat hasznaljunk.

Az OSZK Koétészetében tébbnyire korszerl papir-
anyagu nyersvasznakkal dolgozunk. Ezek a textiliak
névényi (len, kender, pamut) eredetliek. A fellleltik
stutaralt és zsakszovethez hasonlitanak.

A legjobb vasznak antisztatikusak, igy a haszna-
lattol kevésbé piszkolédnak. Kénnyen feldolgozhatok,
tetszet6s szinekben és gazdasagos tekercses kiszere-
|ésben kaphatok.

A vaszon szabasanal lgyeljunk a kényvtablajaval
parhuzamosan szabott szaliranyokra. Keresztiranyu
szabas esetén a vaszon nem ragad megfeleléen és
hoélyagos lehet, a nyilast nem lehet szépen kidolgozni,
id6 el6tt elszakad a nagy igénybevételtdl.

MUanyagbevonatu kényvkétévasznakat is hasz-
nalunk. A felliletikon a kalanderezés azaz, a barkazat
igen mutatés. Felhasznalasuk inkabb a modern koté-
seknél van. A kilénleges albumokat, vendégkényve-
ket, diszkbtéseket selyembe, barsonyba kétjuk.

— fél és egészbbrkotések: anyagukban és felépi-
tésiikben térnek el a két el6z6 kotéstél. Konyvkotébo-
réket marha-, borju-, kecske- és juhbérbél készitenek.
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1. kép. Félbérgerincli mappa, marvanyozott technikaval késziilt

NOvényi cserzésli natirbérokkel dolgozunk. Metal-
colorin festékekkel a kivant szinre festjuk meg a bért a
megfeled technkaval. 3

A kényvek SZERKEZETEBEN a lényeges kilénb-
ség az, hogy ivekbdl all6 tehat fiizétt vagy sz6l6 lapokbol
ugynevezett ragasztokotéssel késziilt el a kdnyvtest.

Konyvek Ujrakdtése esetén az eredeti flizés modja
szerintjarunk el: példaul vaszonszalagra, beflirészelve
zsinegre, bordara flizlink.

A flzott kdnyv egyébként a legmegfelelébb a
kényvtari kotéseknél.

Kertljuk a valtvaf(izést mert az nem annyira tartés.

A flizéshez j6 minéségl len, kender, pamut, se-
lyem cérnat hasznalunk, igyelve a szinreis.

Féenyképalbumoknal, sz6l6 lapoknak alkalmazhat-
juk a lengyelvarrast. A fizés nélkuli kotés azt jelenti,
hogy a lapokat csak a gerinclikén |évé ragaszté tartja
Ossze és nem afliz6cérna.

A ragasztokotésnél a legyezdsitési technikat al-
kalmazzuk.

A Koétészeten mi, az évtizedek 6ta jol bevalt Plana-
tol BB Superior diszperzios kétészeti miianyagragasz-
t6t hasznaljuk gerincragasztashoz az eredeti sirliség-
ben felhordva a papirra.

Felvitele egyszerd, kénnyen szérad, tartos, erds,
elasztikus eredményt biztosit, ha betartjuk a techno-
l6giai utasitasokat. Kiilondsen fontos ez a nagy konyv-
tariigénybevételli dokumentumoknal.

A gerinc stabilitasat pamut alapanyagu lepedéva-
szonnal vagy fizészdvettel biztositjuk.

Néhany fontos szempont:

— értékes konyvet soha nem szabad ragasztokotés-

sel bekdotni!

— a ragasztokotés alkalmatlan olyan kényveknél, a-

melyeknél a papir szaliranya nem parhuzamos a ge-

rinccel. Ha ezek ragasztokétést kapnak, a hosszabb
hasznalat utan eltérhet a gerinc, alapok kihullanak.

A kényvtest korébe-, illetve gerincvagasnél tgyel-
junk, hogy minimalis legyen a vagas, és véletlenil se
csonkitsunk széveget, képet.
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2. kép. Mihelyrészlet (tablaszabas lemezolldval)

A konyvtestet minden esetben gdmbdlyitjik, ku-
I6nben ahasznalat soran homoru lesz, ami csunya, és
tarolasi, hasznalati nehézségeket is eredményezhet.

Nagyon Iényeges és nem elhanyagolhaté munka-
folyamat a kasirozas és hiivelyezés, fiz6tt és ragasz-
tokotéseknél egyarant. Vékonyabb kétetnél a kasiro-
zast, vastagabbnal a haromrétegl hiivelyezést alkal-
mazzuk erés natronpapirbdl a gerinccel parhuzamos-
an szaliranyba szabva. Ha elkészilt a kifogastalanul
felépitett konyvtest, kovetkezika TABLAKESZITES.

Ennek tébb modjatismerjik.

Az egyszerii beakasztott kotésnél a gerinclemezt
és a tablakat is kozvetlenil a ragasztéval megkent va-
szonra tesszik. A tablakat savmentes, kétszersimitott,
megfeleld grammsulyu szlrkelemezbdl szabjuk ki. Na-
gyobb méreti hirlapoknal, diszmlveknél, albumoknal
kénnyitett szerkezetl sziirkelemezt is hasznalhatunk.
A nyilas kidolgozasara esztétikusabb és tartésabb, ha
hideg eljarassal a nyilas szélessségének megfeleld
fémpalcat préselliink be.

A konyvtest és a tablak kapcsolatat er6sebbé, tar-
tosabba taszia hamis betablazas.

Ez azt jelenti, hogy a kényvtest és a kotés egy-
mastol kuldn készl el, és az utolsé 1épésként ragaszt-
jak csak a kényvtestet a tablaba, mas szoval ,bea-
kasztjak”. A kotés és a kdnyvtest kdzotti kapcsolatot itt
csak a gerincen lévd gazsi vagy a fliz6szalagok,- zsi-
negek és a tablara kiragasztott el6zék el6zék biztositja.

A kényv gerincére pedig gyakran ugyancsak erés
papirbél ugynevezett hiively késziil, aminek felsé pa-
pirrétegét azutan a gerinclemezhet ragasztjuk, igy biz-
tositva jobb Osszekottetést a kdnyvtest és a tabla
kozott.

A kényvtari és a kereskedelmi kétések technikaja
mind a mai napig ilyen. Takarékos, a legtdbb kényv sza-
mara megfelelé modszer ez, de a nagy és nehéz kote-
teknél ez nem hasznalhat6. Gondoljunk példaul az igy
kotott sulyos szotarakra, lexikonokra, amelyek révid
hasznélat utan elkerulhetetlenl kiszakadnak kétésik-
bdl, mert a kdtés és a kényv kdz6tti kapcesolat nem wolt
elégerds.



A konyvtestre felrégzitett és ezutan boritott tabla-
val készilt kétést nevezzik betablazott kotésnek. Eb-
ben az esetben a kdnyvtest 6sszeépll a tablaval. A ge-
rincet ereszreverjik. Ez a legtartésabb, legszebb, egy-
ben a legmunkaigényesebb, nagy gyakorlatot igenylé
kotésmod.

A haszndlt dokumentumok ATKOTESENEL,
JAVITASANAL tobb szempontot is figyelembe kell
vennulnk. Elsésorban a tartdssagot, hogy a kétés idét-
allé legyen, és értékes muzedlis példanyok esetében
megfelel6en védje a kdnyvtestet a gyakori hasznalat
kézben.

Fontos a kdnyvek mérete és a felhasznalt anyagok
k6z6tti harmonia valamint a vaszon és a boritdpapir
szineinek 6sszhangja.

A kotet szines boritdjat, ami az eredeti kotést véd-
te, célszer(i az Uj kétéstablan elhelyezni, megtartani,
hiszen az a kétet jellemzd alkotorésze.

Az atkoétésnél vagy ujra kotésnél a korabeli techni-
kakat alkalmazzuk, amennyiben van ra lehetéség. A do-
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kumentumnak minden kis téredékét meg kell 8riznunk,
és a kotés soran vissza kell helyezni az Uj kdtésre.

Amitlehet, mentsiink meg az utékor szamara!

A j6é kényvkotéshez fontos:

—szakképzett, jol felkészult konyvkotd, restaurator

—szakértelem, gyakorlat

—lelkiismeretesség

—jolfelszerelt miihely

— a kereskedelemben kaphaté min&ségi konyvko-

tészeti anyagok b6 valasztéka

—azéllomany kévetkezetes gondozasa

—allandé kapcsolattartas a kdnyvtarosokkal

A konyvtest etikajat a korultekinthetd alapossag,
kovetkezetesség, a megbizhatosag, a felelésségérzet,
aminéség, ajo izlés 6sszesége jelenti.

A legmegfelelébb maédszereket kell alkalmaz-
nunk, nem a leggyorsabbat, bizonyos munkafaziso-
kat nem szabad idényerés céljabol elhagyni.

ETO. 006.72
Keywords: pictrogram

Piktogram, emotikon

(A grafikus kommunikacié vadhajtasai)
Téth-Orowan Lérant

Bevezetés. A kommunikacio' egyik 8sidéktdl alta-
lanosan hasznalt, kultirkoroktd, népektdl és nyelvektd
fuggetlen eljarasa a képek készitése. A szemlél6re vi-
zudlisan hat6 kép, az agy asszociativ képességénél fog-
va gondolatsorokat idéz fel, melyekbdl régi és (j is-
meretek, emlékek, életérzések elevednek meg. A min-
denkori mivész kifejez6képességétél, technikai bravur-
jatél figgben, a nézdre gyakorolt hatas igen tag hatarok
kéz6tt mozog, sét a latvanyra ,immunis™® szemlél sem
ritka. Kiemelendd, hogy a kép latvanya a szemlél agya-
ban mar meglévé gondolat- és atélt elménysorokat
tudja csak felidézni. Az ezeket nélkiiloz6, kizardlag képi®
uton koézvetitett informaciok alomszerlien csonkak, bi-
zonytalanok és hianyosak.

A holisztikus kommunikacié. A holisztikus* vagy
teljességre toérekvé kommunikaciotelsésorban a tanu-
lasi, megértési, reprodukalasi folyamatok igénylik. Igen
fontos, hogy az informacidkat lehetéség szerint minél
tobb érzékszerven keresztll juttassuk az agyba. Lé-
nyeges tovabba, hogy a kommunikaciés folyamat pe-
dagogiai eljarasokkal optimalisan szabalyozott legyen
(megfelel6 tanterv, gyakorlas, ismétlés, mnemotechni-
kai’ modszerek, szemléltetés stb.). Ezt a kommunikacio-
tipust alkalmazza ideadlis esetben a sok éven at tarté
kézoktatas és az ezt kovetd szakoktatds. Kozismert,
hogy a mlvelt szakemberképzés egy sokrétd, farasztd
ésigen hosszl kéltséges folyamat eredménye.

Parcialis kommunikacié. A parcidlis vagy rész-
leges kommunikacioé igénye altalaban praktikus okok-
bél meril fel. D6ntd mértékben képi eszkdzok hasz-
nélata j6hetilyenkor szoba. Ezek célja az altalanositas,
egyszerUsités, a kommunikacié folyamatanak gyorsi-
tasa, a nyelvi akadalyok elharitasa és nem utolso sor-
ban kéltségkimélés lehet.

A képi kommunikacié. A mlvészettorténet a képi
abrazolas kialakulasat, fejlédését, korszakait, irany-
zatait és technikai eljarasait részletesen targyalja. Most
csupan néhany sajatossagra kivanunk ramutatni. A
kép (festmény, fénykép) a perspektiv megjelenést és
adott esetben a szineket dokumentalja. A vonalas rajz
kiemeli az alkotoelemek konturjait, illetve abrazolja a
szerkezet részekre tagoltsagat. A miliszaki rajzok els6-
sorban a pontos alakra, méretekre, anyagmin&ségekre
és a reszletekre adnak informaciot. Végll a szerkezet
mikoédésének modjat a mikddési sémakbol és sz6-
veges mellékletekbdl tanulmanyozhatjuk. Az el6bbi ko-
vetelmények egyidejii kielégitése a képi informacié
minbéségét (elsé6sorban tankényvekben és szak-
kényvekben) jelentés mértékben néveli. Gazdasa-
gossagi és kényelmi okokbol gyakran csupan gyényo-
ri és kivalé min6ségl fényképeket tartalmazé albu-
mokat latunk megjelenni, anélkil azonban, hogy bel6-
Itk érdemi informaciékhoz juthatnank.
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Képi gyorsiras. Ez az eljaras eredetileg a vazlatké-
szités terén valosult meg. A XX. szazad elején a fests-
muiveészek, épitészek, iparmlivészek, utazok tekintélyes
része még elképzeléseit és vizualis élményeit vazlat-
tdmbokben rogzitette®. A vazlatkészités soran csupan a
téma jellemzd adatait vetették papirra (aranyok, térel-
osztas, horizontvonal, enyészpontok helye, hattér kon-
tur, jellegzetes megjelenés vagy péz stb.). A vazlatké-
szités (skiccelés) technikajat egyes alkotok mivészi t6-
kélyre fejlesztették olyannyira, hogy egyes vazlatok
vagy tanulmanyok 6nallé mulalkotasként nyilvantartva
fennmaradtak. A képi gyorsiras vadhajtasanak ,ars po-
etica’-java valt a muilt szazad masodik felére az a nézet
valt, mely szerint minimalis szamu vonallal maximalis
kifejez6erdre kell a mlvésznek térekednie, ami a miivek
értékének megitélésében bizonytalansagot okozott, sét
sok esetben komoly visszaélésekre is alkalmat adott.

A képi kommunikacié kommercializalodasa.

E helyen nem a rajzolas, illetve képkészités technikai
fejlédésére’ és elterjedésére utalunk, hanem ennek peri-
feridlis vonatkozasaira és olyan technikakra, melyek el-
s@sorban korunkban terjedtek el és valtak igazan érthe-
tévé és indokoltta. A primer képi kommunikaci6 az alta-
lanos értelemben piktografianak® nevezett eljarasokkal
torténik, mely az abrazolhaté vilagrol nyujt a felismerhe-
t6ség fokatol fliggben tébb vagy kevesebb informaciét a
szemlélbének. Az &si irasok kialakuldsaban is fontos sze-
rephez jutottak az ugynevezett piktogramok, melyek
elészér vazlatosan magukat a targyakat abrazoltak’®, il-
letve késébb a targyakkal kénnyen asszocialhaté™ e-gyéb
fogalmakat jeldlték. Korunkban e vazlatos abrak tdmege
szabdlyozza a kozuti forgalmat (KRESZ tablak),
tajékoztatja az utasokat (Utbaigazité tablak), ad informa-
ci6t a csomagolasok és a textil anyagok kezelésérdl, a
vasuti gérduléanyag jellemzgirdl, alkotjak a hasznalati u-
tasitasok fontos kellékét, segitik a szamitogépek hasz-
naloit a programok hasznalataban.

Hatékonysag a piktogramok hasznalataban. A pik-
togramok legszembet(indbb sajatossaga gyors attekint-
hetéséguk és nyelvi korlatoktol valo fliggetlenséguik. Or-
szaghatarokon ativel6 egységes hasznalatuk kényelmes.
Tervezésik egyszer( grafikai tevékenységet, mindazon-
altal 6tletességet igényel. Elhelyezésik a szdveges tajé-
koztatashoz viszonyitva kisebb hordozé felilletet igényel.
Lathatdsaguk, felismerhetéségiik kedvezébb a gyengébb
latassal rendelkez6k szamara is. A piktogramok tervezé-
sénél dvatosan szabad csak egyezményes jeleket és rovi-
ditéseket alkalmazni, ami homlokegyenest ellenkezik a
piktografia alapgondolataval. A hibas koncepcié bemu-
tatasara kanadai példakat mutatunk be (fekete-fehérben):

Kifektetve szaritando Felfiggesztve szaritandd
(Dry flat)* (Hang to dry)

— ] Hajtogatva szaritando Szaritashoz csavaras
"wt| kdzepes vagy magas nélkiil felfiggesztendd
hémérsékleten (Drip dry

*Egy azonos rajzolatti, de mas szinli ikon jelzi az alacsonyabb

hémérsékleten valo szaritast.
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Az ideogrammakrol. Egyszer(i megfogalmazas-
ban a képi megjelenitéssel vissza nem adhat6 fogal-
makra asszociativ médon utal6 rajzolatot jelélink meg e
szakkifejezéssel. A legismertebb fajtai az irds- és hang-
jegyek (fonogrammak), melyek &nmagukban semmi
informaciét sem szolgaltatnak a veliik jel6lt fogalmakra.

A latin L vagy | betd, a cirill 1 vagy n, a gérég vagy

(lambda), a heber  (lamed), az arab J (lam) és a
szanszkrit O (la)” gyakorlatilag ugyanazt a betiit, illetve
fonémat (hangot) jelélik. A Platéi filozofidban némileg
elvontabb médon a fogalmak elvont Iényegét nevezték
ideanak® és innen kapta az erre utalé rajzi elem az
ideogramma nevet.

Az érzelmek dokumentalhatéosagarol. A mecha-
nikus irégépek, majd késébb a sor-, majd matrixnyom-
tatok idészakanak jatékos kezdeményezése volt a be-
tlkkel, mint rajzi egységekkel torténd rajzkészités. A
technika legkorabbi dokumentumai a betlk és irasje-
lekbél kialakitott piktografikus ihletést jelkombinaciok
voltak. Az ird6 hangulati allapotat példaul ilyen karakter
kombinaciokkal lehetett kifejezni (altlaban ezek a jobb
margo feldl nézve fekvé arcokat utanoztak):

Vidamsag/mosoly :-) , szomorusag :—( , siras :~-( ,
guny (nyelvoltés) :-P) , incselkedés (kacsintas) ;-).

Az érzelmi megindultsagot kifejezd karaktercso-
portok emotikon™ néven valtak ismeretessé. Késébb a
fejlettebb nyomtatasi technika valdésagos ikonok kiala-
kitasat tették lehetévé:

Vidamsag/mosoly
morusag

A kezdetben divatba jétt, mértéktelendl elszapo-
rodé" emotikonok feledésbe mertiltek és hasznalatuk-
ramara csak elvétve kertil sor.

Vegyes eredetii képi megjelenitések. Alaprend-
szerében piktografikus eredetli a klasszikus zeneiras-
ban (kottdzas)"® a hangok magassaganak jel6lése. A
pengetds és vonds hangszerek fogdlapjan, a hurok raj-
zolata ihlette annak az altalanossa valt vonalhal6zatnak
alkalmazasat, melyen a hang magassagat a megpendi-
tendd har vonalara tett jel (hangjegy) jelezte. Ideogra-
fikus jellegl viszont a vonalkézok hasznalataval, a han-
gok relativ tartamat jel6lé hangjegyvaltozatokkal és a
zenei helyesirds szamos egyéb elemével (ritmika,
dinamika és jatékmad jeldlése) valo kiegészités.

A tanciras" kialakulasa idején a reneszansz tancok
|épéseit a francia nyelv( verbalis leirasuk kezdébettivel
jegyezték le®™, azaz ideografikus rendszert alkalmaztak.
A tanciras tokeéletesitésére iranyul6 Gjabb eljarasokban
a vizudlis abrazolasmod aranya jelentés mértékben
novekedett, vagyis a piktografikus elemek alkalmazasa
is elterjedt. A magyar szarmazasu német Rudolf von
Laban (Pozsony 1879 — Waybridge {Anglia}1958) ko-
reografus, tancpedagégus és a tancelmélet tudosa,
1928-ban feltalalta a késébb vilagszerte elterjedt és réla
,Labanotation”-nak elnevezett tancirast, mely nemcsak

, indifferens hangulat , szo-

lépéseinek alakzatat, hanem a mozdulatok végrehaj-
tasdnak madjat is régziteni tudta. Napjainkra a szami-



tégépes mozgasanalizis gyakorlatilag barmilyen élélény
legbonyolultabb mozgasat, mozdulatait, arckifejezését a
véges elemek moddszerével (Finite Elements Method
FEM) le tudja irni és filmekben élethien reprodukalni.

Képmelléklet.Erdekes grafikai alkotast reproduka-
lunk a ,Diéta és Fittness” folyéirat 2001.decemberi sza-
mabdl. Az alap kifejezésmadd a képi, kdzelitéen valdésag-
hi piktografikus megjelenitést latunk, melynek szer-
kesztésmodja négyzetbe foglalt ikon jellegl, a hattér
ideografikus formajukban mutatja be az allatovi jegyeket
(lasd a 10.jegyzetetis).

Jegyzetek:

A sz6 a latin communico igére vezethet? vissza (ejtsd: kommuniko).
Jelentése, hogy valaminek valakivel valé kézos ismeretét teszem
lehetévé.

2Az immunitas (ejtsd: immunitasz) latin f6név mentességet jelent.
Valamikor olyan ember helyzetének jellemzésére alkalmaztak, aki
kozteher viselésére nem volt kételezve.

°A kézhasznalatban 16v6 képzetes” (csak képzeletben létez6) sz
mintegy réérez erre a gondolatsorra. Altalaban egy nehezen felfog-
hato, elképzelhet, felismerhetd, nem szemléltetheté fogalomra al-
kalmazzuk.

“Ezt a divatos jelz6t a gorég holosz (jelentése: teljes, egész, toké-
letes) szobodl alkottak meg. Feliiletes szemlélet alapjan sokan az an-
gol whole (ejtsd: hol, f6 jelentése ugyancsak: teljes, egész) széban
keresik ajelzé eredetét.

E bonyolultnak tlin megnevezés azokra az eljarasokra utal, melyek
hasznalataval bizonyos ismeretek egyszeriien és tartdsan megje-
gyezhet6vé valnak. A gérég sz6 mnemoziing, jelentése: emlékezet.

6A maga koraban jelentés talalmany volt az un. Camera Lucida

(jelentése: vilagos kamera), mely segitségével egy prizmaval ellatott
optika a latvany virtualis képét a rajzpapir sikjaba forgatta. Ez lehe-
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téséget adott a mlivész szamara arra, hogy ceruzajat latszélag a kép
konturjain, val()jét;qn a rajzpapiron végigvezetve, rovid id6 alatt t6-

terjedd fényképezés hamar kiszoritotta a gyakorlatbol.

"Gorbe vonalzok, pantografok, planiméterek, integratorok, fényképe-
z6gépek, masolasi és sokszorositasi eljarasok, holografikus eljara-
sok, szines digitalizacio és hangfelvétel, elektronikus telekommu-
nikacio és adatrogzités stb.
®A 526 elemei a latin pictus (jelentése: festett) melléknév és a gorég
grafé (jelentése:iras, rajz, festmény) nénemd fénév.
9A héber karakterek eredeti kialakitasa/jelentése érdekes gydijte-
ménye az &si tarsadalom kozismert /kézhasznalatd kérnyezetének:
Alef (Okor, bika), Véth/Béth (Haz), Gimel (Teve), Daleth (Ajtd, kapu),
Hé (Sévény, kerités), Vav (Horog), Zajin (Fegyver), Chéth (Kerités),
Téth (Kigyd), Jod (Kinyujtott kéz tenyere), Kaf (Tenyér), Lamed
(Jarompalca, 6sztoke), Mem (Hab, hullam, viz), Nan (Hal), Szamech
(Tamasz), Ajin (Szem), Pé (Sz4j), Cadik (Horog) Kuf/Kof (A ti foka),
Rés (Fej), Sin/Szin (Fog, horog), Szav/Tav(Kereszt [f6niciai ?]).
1l)A zodidkus piktogram formajaban abrazolt részeihez (allatovi
jegyek) az emberi jellemek sokfélesége asszocialhatd: Kos (Aries)
, Bika (Taurus) , Ikrek (Gemini) , Réak (Cancer) , Oroszlan
(Leo) , Sziz (Virgo) , Mérleg (Libra) , Skorpié (Scorpio)
Nyilas (Sagittarius) , Bak (Capricornus) , Vizénté (Aquarius)
Halak (Pisces)
11A programokban nagy szamban talalhaté, informéaciot hordozé ké-
pecskéket ikonoknak nevezték el. Készitésuk megkonnyitésére
kulén programokat is készitettek (Ikonator, Ikon editor stb.). Ezek al-
talaban 32x32 képpont (pixel) méreti feltletre pontonként szerkesztik
meg az abrakat. A pixel vagy képpont (dot) egy '/,, angol hivelyk
(0.3528 mm) élhosszlisagu négyzetes tartomany.

szevés kivétellel minden szanszkrit massalhangz6 az ,a” magan-
hangzéval egytt ejtendd ki. A bemutatott betli Ggynevezett devan-
agari "istenvarosi?"-nak nevezett karaktertipusu, melyet a mai hindi
nyelvis hasznal.

A gordg ided, sokféle jelentése kozll a leginkabb ideillok: tulajdon-
sag, eszmény, képzet. A filozdfiai elvont értelmezésmaod nehézkes vol-
tanak illusztralasara feltehetd az a kérdés, hogy a betl Platéi fogal-
mahoz hozzatartozik-e képi megjelenités? Nyilvanvaléan nem. A bet(
fogalma alkalmazasan vagy hasznalatan keresztiil definialhaté csak.

"“Alatin emotio (ejtsd: emocio, jelentése: megindultsag, érzelem)és a
gorég eredetli ikon (lasd a 11. labjegyzetben) szavak Osszeol-
vasztasa. Angol nyelvteriileten a leggyakoribb jelentésbél a smiley
(ejtsd: szméjli, jelentése mosolygd abrazatu) elnevezés terjedt el.
1F'Ezek koz6tt megtalalhatok voltak: szeretlek, nem szeretlek, és mas
fogalmak, valamint ezek véltozatai.
16A sz latin eredetll, quota nota (ejtsd: kvota nota, jelentése: ha-
nyadik [hangJjegy).
17, 2 . - -

Koreografia jelentése: tanc.
"Thoinot Arbeau (Dijon 1519/20-Langres 1595) kanonok(eredeti
nevén: Jehan Tabourot), a tanciras Gttoréje, egészitette ki, 6rokitette
meg és alkalmazta a XV. szdzadban kitalalt rendszert Orchés-
ographie (1588-1589) cim(i mlvében.(orkézisz, jelentése: tancolas).

" Laban (vezetéknév) + notation (jelentése angol/francia nyelven:
notacié) labanotation

Az el6z6 szambol kimaradt fotok

Eléado: Bedthyné Kozocsa lldik6 Kiallitas a Kotészetben Kiallitott miitargyak

P
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A vilag papiripara 2001-ben

A PPl ANNUAL REVIEW §sszefoglaléjanak cime
szerint mar lattunk jobb éveketis.

A 2002. év a sajnos nem feledhet6 szeptember 11-i
merényletek kovetkeztében nem csak a cellul6z- és pa-
piripar fejlédésében mutat ellentmondasos kepet. A ter-
rorista tamadasok nyoman visszaesett Uzleti utazasok, a
csokkend turisztikai forgalom egy sor agazatra hozott fe-
kete hdnapokat. A vildg nagy légitarsaségai tizezrével bo-
csatottak el alkalmazottaikat. Nemzetkozi vallalatok ke-
riltek nehéz helyzetbe, esetenként az el6bbiek hatasa
nyoman, esetenként egyéb okokbol. Néhany t6zsdei cég
mélyrepllése csak fokozta a gazdasag bizonytalansagat.
A vilag egyes részein egész nemzetgazdasagokat meg-
razé valsag volt, mint példaul Argentinaban, mashol a he-
lyi haboruk akadalyoztak a gazdasag egészséges mi-
kodését.

A celluléz- és papiripart els6sorban az amerikai kon-
tinensen és Nyugat-Europaban vetették vissza a felsorolt
problémak. Ugyanakkor Kinaban, Indonéziaban, Orosz-
orszagban és Dél-Afrikaban a papirfelhasznalas erétel-
jesen névekedett.

Ateljes papir- és kartonfelhasznalas adatait és azok-
nak a megelézé évhez viszonyitott szazalékos néveke-
désétvagy csokkenését az 1 sz. tablazat tartalmazza.

2. tablazat

A cellulétermelés alakulasa 2001-ben a vezet6 gyartok orszagaiban

Mennyiség 1000 A valtozas %-a, az eléz6

Orszag tonnaban évhez viszonyitva
USA 52795 7.3
Kanada 24918 7.3
Kina 17570 24
Finnorszag 11169 6.3
Svédorszag 11000 -4.5
Japan 10813 -5.1
Brazilia 7405 -0.8
Oroszorszag 6225 57
Indonézia 4326 58
Chile 2921 28
India 2645 25
Norvégia 2406 -1.8
Franciaorszag 2327 57
Németorszag 2103 -5,1
Ausztria 1944 10.4
Portugalia 1806 1.8
Dél-Afrika 1740 -23,00
Spanyolorszag 1720 7
Uj-zéland 1501 6.5
Lengyelorszag 933 08
Ausztralia 921 4.2
Thaiféld 919 203
Argentina 791 05
Csehorszag 687 71
Olaszorszag 603 0,6
Koreai Kéztarsasag 554 -6,9
Egyesiilt Kiralysag 492 4.8
Belgium 405 -11,00
Mexikd 384 -34,00
Tajvan 370 -39

1. tblazat
A legnagyobb papirfelhasznalék 2001-ben
Orszég Mo | " “aunez viszonyiva
USA 87933 54
Kina 38180 2,9
Japan 30836 -2,8
Németorszag 18543 -2.9
Egyesillt Kiralysag 12516 -3.0
Olaszorszag 10734 -3.1
Franciaorszag 9680 -14.4
Kanada 7875 33
Koreai Kéztarsasag 7850 6.3
Brazilia 6618 2,7
Spanyolorszag 6398 -6,2
Mexikd 5313 0.1
Indonézia 4862 244
India 4444 6.8
Tajvan 4351 -14.8
Oroszorszag 3783 14,8
Ausztralia 3661 0.2
Belgium 3380 -3.1
Hollandia 3355 12,1
Svédorszag 2463 2.2
Lengyelorszag 2422 -0.3
Malajzia 2273 12,6
Ausztria 2103 7.1
Thaifold 2070 5.6
Térékorszag 2017 -20,5
Dél-Afrika 1878 9.2
Dania 1806 26,5
Argentina 1741 -5,6
Svajc 1687 -4.8
Finnorszag 1386 -9,1
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A gazdasagi nehézségeket a felhasznalasi ada-
toknal erételjesebben mutatja a celluloztermelés és a
papirtermelés tablazata a vezet6 gyartok indexei segit-
ségével (2 sz. és 3 sz. tablazatok).

A papir- és kartontermelés féldrészek szerinti meg-
oszlasat fébb termékcsoportonként a 4 sz. tablazat
foglalja 6ssze.

Az europai kontinens f6 vesztesei a nyugat-europai
orszagok voltak. A visszaesés ellenére a fejlesztéseket
folytattak, igy Ausztriaban befejezték az M-real halleini
gyaraban a szennyvizrendszer korszer(sitését és felal-
litottak az SCA laakircheni gyaraban a 11 sz. papirgépet,
amely 240 000 tonna/év teljesitménnyel 2002-ben kez-
dte meg a magazinpapirok gyartasat. Olaszorszagban a
Cartiere Burgo verzuoloi gyara bévil Uj papirgéppel
(LWC), Svédorszagban a Holmen indit 330 000 tonna
/év kapacitasu gépet a halstai tzemben és tovabbi pa-
pirgépeket rekonstrualnak elsésorban mindségjavitas,
termelékenység és nagyobb hozzaadott érték realizala-
sa céljabdl a Billerud, a Munksjo, az Iggesund, az SCA,
az AssiDomén, az M-real és a Stora gyaraiban. A fej-
lesztések a tébbi orszagban is folytatodtak, helyenként
azonban bizonyos mértékig visszafogtak a raforditaso-
kat, igy pl. Németorszagban a 2000. évi 800 milli6 EUR
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3. tablazat
A papir- és kartontermelés alakulasa 2001-ben a vezeté gyartok orszagaiban
Orszég Moo | " oner visromiva
USA 80759 -5,9
Kina 32000 3,6
Japan 30731 -34
Kanada 19686 5,2
Németorszag 17879 1.7
Finnorszag 12503 74
Svédorszag 10534 23
Koreai Kéztarsasag 9724 4.5
Franciaorszag 9630 -3.8
Olaszorszag 8924 22
Brazilia 7354 23
Indonézia 6951 03
Egyesiilt Kiralysag 6204 6,1
Oroszorszag 5599 6.9
Spanyolorszag 5132 7.7
Ausztria 4250 3.1
Tajvan 4211 6,3
India 4049 52
Mexikd 3811 2,2
Hollandia 3174 4.7
Ausztralia 2656 03
Thaifold 2445 57
Norvégia 2291 -3,5
Dél-Afrika 2268 6,8
Lengyelorszag 1952 0,9
Svajc 1750 -1.7
Belgium 1659 -39
Toérokorszag 1513 -3.5
Portugalia 1419 10,00
Argentina 1229 12

helyett 2001-ben ,csak” 660 milliot koltéttek erre a célra
aziparagban. A nyugat-eurdpai orszagokban a termelés
csak Spanyolorszagban és Portugéliaban nétt 2001-
ben, Irorszagban megegyezett az el6z8 évivel az 6sz-
szes tdbbi orszagban azonban csokkent.

A kelet-eurdpai térségben Oroszorszag mellett
nétt a papir- és karton termelés Belorussziaban, Hor-
vatorszagban, Csehorszagban, Esztorszagban, Grizi-
aban, Lettorszagban, Litvaniaban, Lengyelorszagban,

Romaniaban, Szlovakiaban, Szlovéniaban és Ukrajna-
ban is. Magyarorszagon mind a termelés, mind a fel-
hasznalas cstkkent. Lengyelorszagban tissue-gyartd
papirgép, Magyarorszagon Uj hulldmlemez és doboz-
gyar kezdte meg lizemeléseét.

Azsiaban a kontinens teljes termelése 2001-ben a
cellul6znal kissé meghaladta, a papirnal majdnem elér-
te a 2000. évi szintet. Banglades, Kina, India, Indoné-
zia, lzrael, a Koreai Kdztarsasag, Libanon, Malajzia,
Nepal, Pakisztan, Szaud-Arabia, Sziria, Thaiféld, az
Egyesiilt Arab Emiratusok, Uzbegisztan és Vietnam
papirtermelése névekedett, mas orszagoke, pl. Japa-
né, Térokorszagé csokkent. A legnagyobb fejlesztések
Kinaban realizalédtak.

Afrika mutatdi javultak és szinte valamennyi papir-
termeld orszagban (Algéria, Egyiptom, Kenya, Marok-
ko, Nigéria, Dél-Afrika, Svaziféld, Tanzania, Tunézia,
Zambia, Zimbabwe) nétt a termelés.

Ausztraliaban névekedett, Uj-Zélandon csokkent a
kibocsatott termékek mennyisége.

Eszak-Amerikaban a névekvé kanadai fogyasztas
ellenére a termelés csokkent. Az Amerikai Egyesiilt Al-
lamokban mind a fogyasztas, mind a termelés jelen-
tésen visszaesett.

A latin-amerikai orszagokban a fogyasztas valame-
lyest visszaesett, ugyanakkor a termelés 0sszességé-
ben megkozelitette, sét egyes orszagokban meg is ha-
ladta az el6z6 évi szintet. Ez volt tapasztalhaté Argen-
tinaban is, ahol az 5,6 %-os papirfelhasznalas-csok-
kenés mellett jelentésen csokkent az import, ugyan-
akkor a termelés és az export mennyisége nagyobb volt
a 2000. évinél. Az argentinai import csokkenése ter-
mészetesen mas orszagbeli exportéréket sujtott.

Avilag gazdasaga 2001-ben valsagban volt és ennek
kedvezétlen hatasa valészinlileg még 2002-ben is érez-
het lesz alegtdbb orszag celluléz- és papiriparaban.

Kalmar Péter

4. tablazat
A papir- és kartontermelés alakulasa 2000 és 2001 években foldrészenként, fébb termékcsoportonként (1000 tonnaban)
Ujsagnyomé ir6-nyomé Tissue Karton Lemez Osszesen
2000 2001 2000 2001 2000 2001 2000 2001 2000 2001 2000 2001
Eurépa 12676 12864 36050 34233 5752 5669 21979 22116 12536 12401 | 100066 | 98255
Eurépai Unio 9266 9336 32649 30847 5000 4902 18280 18215 10652 10450 84655 82222
Egyéb Ny-Eurépa 1196 1245 1440 1352 132 133 797 766 285 252 4153 4041
Osszes Ny-Eurépa | 10462 10581 34089 32198 5132 5035 19077 18982 10937 10703 88808 86380
Kelet-Europa 2214 2283 1961 2035 619 634 2902 3135 1599 1698 11257 11868
Azsia 8520 8730 27701 27277 5360 6527 29290 28813 13369 13451 95797 97661
Ausztralia 782 738 562 586 255 261 1841 348 83 89 3526 3494
Eszak-Amerika 15889 14147 30748 28464 6922 7047 33917 32347 14577 14095 | 106603 | 100433
Latin-Amerika 947 928 3529 3522 1985 1933 5331 5403 1395 1385 14789 14855
Afrika 367 359 706 727 249 263 1357 1388 260 256 3200 3449
Osszesen 39181 37766 99296 94810 20522 21699 93714 90415 42221 41677 | 323981 | 318147
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Az eurdpai papiripar legfontosabb mutatéi 2001-ben

Az el6z6 két évhez képest 2001 nehéz év volta CEPI
orszagok szamara. A papiripar termelése az el6z6 évé
alatt maradt (Id.tablazat).

A legfontosabb gazdasagi adatok:

—Eves forgalom: 76 milliard euro;

—a papirpiac atlagos éves névekedése: 3%. Az eurd-
paifogyasztas: 81 millié tonna.

—913tarsasag és 1.264 gyar miikodik az agazatban
—Kapacitasa: 99 millié tonna papir és karton és 43 mil-
li6 tonna cellulbz. Tékeberuh azasa: 4 milliard euré/év.
— A meguijulé nyersanyagok nagyon jelent6s felhasz-
naléja. Nyersanyaganak 42%-a elsddleges rost,
42%- os Ujra- hasznositott rost, 1%-a mas rostanyag,
15%-a nem rostos alapanyag.

— Az ipar kb. 255000 embernek ad munkat; a szé-
lesebb értelemben vett erdészet és papiripar 3,5 mil-
li6 embert foglalkoztat.
—Nyugat-Eurépa 88 millié tonna papirt és kartont gyar-
tott, széles valasztékban. A vilag termelésének 28%-at
adja, kevéssel Eszak-Amerika (32%) és Azsia (30%)
mogott. Termelésének 50%-a grafikus papir, 40% cso-
magold papir, 10%-a higiénidi és specialis papir.
— Az eur6pai papiripar netté exportdr és
—azelmult 10 évben jelentésen megjavitotta kérnye-
zettudatos miikddését. Termékeinek tébb mint60%-a
ISO vagy EMAS certifikattal rendelkez6 gyarbél
szarmazik. CO, kibocsatasa 12%-kal csokkent. Ener-
giamérlegének 53%-a biotiizeléanyag. ;
PE.

Nagyot ugrott a papirhulladék
ujrahasznositasi arany 2001-ben

2001 elég furcsa év volt a papir- és kartongyarté ipar
szamara: egyrészt 0,8%-kal (42 millié tonnara) nétt az Uj-
rahasznositott papir mennyisége, viszont a papirfogyasz-
tas erésen csokkent (-4%). E két hatas eredményeként a
papirhulladék Ujrahasznositasi arany a 2000-es 49,7%-rol
2001-ben 52,1%-ra nétt. Az iparag jé uton halad a 2005-re
kitlizott 56%-os Ujrahasznositasi arany felé (melyet az
Eurdpai Papir Ujrahasznositasi Kiadvanyaban vallaltak).

A papir Ujrahasznositas kitliné példa arra, hogy a pa-
piripar fenntarthaté médon hasznalja a természeti eréfor-
rasokat. A papirhulladék alapvetd nyersanyagga valt, a-
mely 42%-a az eurdpai papiriparban 2001-ben felhasznalt
osszes nyersanyagnak, kdzel annyi, mint a primer rost ara-
nya (43%).

Forras: A CEPI statisztikai jelentése a papirhulladék
Ujrahasznositasrol, 2002. oktdber.

I 4

Ujra napirenden az informaciéhordozé
papirok termékdija

Kérodi Maria, kérnyezetvédelmi miniszter utasitasa-
ra a minisztérium felllvizsgalta a termékdijrendszernek
az informaciéhordozé papirokra, igy a kdnyvekre és a
nyomtatott sajtora torténd kiterjesztését, melyrél a kor-
manyvaltas el6tt vita folyt, és ebben a Magyar Nyom-
dasz Szakmai Sz6vetség Papir Szekcidja révén a papir-
ipar képviseldiis hallattak szavukat.

A Népszabadsag szeptemberi informacioja szerint
jelenleg csak azon kiadvanyok megadéztatasa szerepel
a tervek kozott, amelyekben a reklam mennyisége eléri
anyomtatott fellilet 75%-at.

Ezek a kéretlen, ingyenes reklamujsagok és szo-
rélapok ugyanis az esetek tébbségében azonnal a sze-
meétbe kerlilnek, kbzvetlenil névelve a kommunélis hul-
ladék mennyiségét, igy itt valdban indokolt az &ssze-
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gydUjtés és az Ujrahasznositas koltségét fedezd termék-
dij bevezetése.

A termékdijak tovabbi kiterjesztése ellen szamos
érv szdl, ezek kozil a legfontosabb, hogy a hivatalos
briisszeli allaspont szerint a termékdijrendszer — piacot
torzité hatasa miatt — dsszeegyeztethetetlen az EU-
normakkal.

Az informacidhordoz6 papirok esetében az is meg-
fontolandd, hogy szakérték szerint sem a kényvek, sem
a nyomtatott lapok terén nem képzelhetd el aremelés a
piac tovabbi zsugorodasa nélkil. Mindezek miatt a tarca
levette a napirendrél a kdnyvek és az Ujsagok zold-
addjanak bevezetését.

Forras: Népszabadsag, 2002.09.17.p.5.
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Kérnyezetiranyitasi és EU elvarasok az iparral,
igy a papiriparral szemben is*
Nagy Gyula**

1ISO 14001 Kérnyezetkozpontu Iranyitasi Rend-
szerek

A Kérnyezetiranyitasi rendszer (KIR)

A kornyezetiranyitasi rendszer bevezetése valdja-
ban a kérnyezetvédelem felvételét jelenti egy vallalat al-
talanos iranyitasi rendszerébe. Ez egy magasabb igény a
vallalat mikddésére vonatkoztatva, hiszen a cél az, hogy
a koérnyezet minimalis terhelésével érjék el a maximalis
hasznot. Mint ismeretes a termékek/szolgaltatasok és a
termelési/szolgaltatasi folyamatok szoros kélcsdnhatas-
ban vannak a természeti és tarsadalmi kérnyezettel.

Atermékek szolgaltatasok és a folyamatok kérnye-
zetkarositd hatasa egyre erételjesebb tiltakozasokat
valtki a tarsadalomban.

A kornyezetvédelmi el6irasok szigorodasa és a
tarsadalom névekvé koérnyezeti tudatossaga egyre
tébb céget késztet arra, hogy fellilvizsgalja eddigi tevé-
kenysége és a kornyezet kdlcsdnhatasat és hatékony
kérnyezeti menedzsmentrendszert hozzon létre.

A kdérnyezeti menedzsmentrendszer hatékony ma-
koédésében érdekeltek kdre széles, politikai, allamigaz-
gatési, gazdasagi, pénzugyi az Snkormanyzati és a ci-
vil szféra is fontos befolyasoloja, olykor szenved6 ala-
nyaiis a cégek kérnyezetre hatéd tevékenységének.

Az érdekeltek ilyen sokfélesége miatt a kdrnyezeti
menedzsmentrendszereknek a kovetkezd feltételek-
nek kell megfelelnitk:

—rendszerszer(iség

—szakszer(iség

—attekinthetéség

—nyitottsag.

A nemzetkozi eléirasoknak (BS 7750, EU 1836/93
EMAS) ISO 14 000 szabvanyok) megfelel6 kérnyezet-
iranyitasi rendszer miikodtetése a tevékenység soran
biztositja a kérnyezeti szempontu kockazatok optima-
lizalasat.

Arendszer alkalmazasa, mikddtetése fokozza a cé-
gek piaci versenyképességét, segiti a biztonsagos, a
kdrnyezetre egyre kevesebb terhelést jelent6 tzemelést.

A kérnyezeti menedzsment rendszer mikodtetése a
koévetkezd, kedvezd hatasokat eredményezheti:

—anyag és energiafelhasznalas csdkkenése, szeny-

nyez6anyag-kibocsatas cstkkenése, hulladék-ljra-

felhasznalas javulasa

* Elhangzott a Fehérmives Napokon, 2002. 09.12., Esztergom
**TUV CERT, EMI-TUV Bayern Kft.

— kérnyezetbiztos Uzemeltetés feltételeinek kiala-
kulasa

—kornyezetért viselt felelésségek egyértelmi meg-
hatarozasa

— a cég tarsadalmi, k6z6sségi és piaci megitélései-
nekjavulasa

—Uj belféldi és exportpiacok megszerzése, megtar-
tasa, bvitése.

EMAS rendelet szerinti Kérnyezetk6zpontu Ira-
nyitasi Rendszerek

Az EMAS (Eco Management Audit Scheme) egy
masik kérnyezetranyitasi rendszer, amelyet az Eurdpai
Tanacs 1993-ban fogadott el (1836/93) sz. Tanacsi Ren-
delet) eredetileg abbdl a célbdl, hgy az ipari tevékeny-
ségek kdrnyezeti teljesitményét folyamatosan javitsak.

Az EMAS nem helyettesiti a K6z6sség vagy az
egyes tagorszagok kornyezetvédelmi szabalyait és
nem mentesiti a vallalatokat az ezekben eldirt kotele-
zettségek teljesitése alol.

Atagallamoknak lehet&sége van arra, hogy a rend-
szert az iparon kivil mas gazdasagi szektorokra is ki-
terjesszék. Rugalmassaga révén képes alkalmazkodni
az adott vallalat igényeihez és a kérnyezet valtoza-
saihozis.

Hogyan lehet az EMAS-hoz csatlakozni?

A rendszerhez 6nkeént csatlakozhatnak az Eurdpai
Uniéban és az Eurépai Gazdasagi térségben telep-
hellyel rendelkezé ipari vallalatok. Ehhez olyan vallalati
kérnyezeti politikat kell elfogadni, amely

—Megfelel minden vonatkozé kérnyezetvédelmi sza-
balyozasnak (jogszabalynak)

—Megelbzi a szennyezést

—Folyamatosan javitja a kérnyezeti teljesitményt.

A rendszerbe torténd belépéshez nélkilézhetetlen
az akkreditalt ellenérzd szerv (legtébbszér KIR tanu-
sitéhely) altal elfogadott kérnyezeti beszamol6, amely
a kdvetkezbket tartalmazza:

— Atelephelyen folytatott tevékenység leirasat
—Minden jelent8s kdrnyezeti kérdés értékelését

— Olyan kimutatast, amely 6sszefoglal6éan tartal-
mazza a kibocsatott szennyezdanyag (ideértve a
zaj- és arezgések altal okozott szennyezéseket is),
a keletkezett hulladék, a felhasznalt alapanya-gok,
energia, vizmennyiségét

— A vallalat kérnyezeti politikajanak, a telephelyre
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vonatkozé programjanak és iranyitasi rendszeré-

nek bemutatasat

—Hatarid6t a kdvetkez6 kdrnyezeti beszamoléra
— Az akkreditalt ellenérz6 szerv megnevezését.

Az EMAS és az ISO 14001 kozotti legfontosabb
azonossagokat a kdvetkez6k szerint lehet 6ssze-

foglalni:

1. A kdrnyezeti politika lefektetése, amiben a vélla-

lat megfogalmazza mit tesz, és mit kivan tenni.

2. Akdrnyezetkdzpontu iranyitasi rendszer kiépité-

se, ami az alabbiakbal all:

— kérnyezeti megbizott, vagy KIR vezetd kineve-
zése és segitése, aki a vallalat kérnyezeti politi-

kajanak megvalositasaért felelds;

—aKIR-rel kapcsolatos szerepek és feladatok el-

osztasa;

—munkatarsak képzése;

— a nemmegfelel6ségek (rendszer -kdvetelmé-
nyektél valo eltérések) folyamatos figyelését és

javitasat szolgalo intézkedések;
—ateljesités rendszeres auditalasa;

— a koérnyezeti célok és elbiranyzatok meghata-

rozasa.
Az EMAS és az ISO 14001 kozotti fontosabb
kiilonbségek
EMAS 1SO 14001

Szerkezet

A megfogalmazasok nehezen érthetek.
Szerkezete szétszort.
A szempontokat cikkekben mutatja be.

A megfogalmazasok jol érthetéek.
Szerkezete 6sszefogott, konzisztens.
A szempontokat 6sszefogéan mutatja be.

Részvétel

Az EU orszégaira évényes.

Egyes az ipari szektorokban miik6dé val-
lalatok telephelyei (egyéb mas agazatok
bevonéasa folyamatos

AVvilag barmely orszagara érvényes.
Bérmely szervezet barmely részére.

EMAS

1SO 14001

Poli

tika

A kérnyezeti politikanak magéaban kell fog-
lalni a ,kornyezeti teljesitmény folyamatos
fejlesztése, a kornyezeti hatasok cskken-
tése érdekében” eszkézélt feladatokat.

A kérnyezeti politikanak magaban kell fog-
lalnia a kbrnyezeti menedzsment rendszer
fejlesztésének feladatait.

Kezdeti felmérés/a KIR lehatarolasa

Az elsé felvétel alkalméaval kételezé egy
kezdeti felmérés lefolytatasa.

Adott a kérnyezeti hatasok egy minimum
listéja, amelyet minden esetben figyelem-
be kell venni a telephely KIR-ének meg-
hatérozasakor.

Kezdeti felmérés lefolytatasa fakultativ.

Adott a kdrnyezeti hatasok egy ajanlott

listaja, amelyet figyelembe lehet venni a
P KIR-ének arozasakor.

Auditalas

Azauditélas kételez6.

Az auditdlés a telephely kérnyezeti tel-
Jesitményének Gsszes szempontjat ma-
gaban foglalja (beleértve a szabalyok
teljesitésétis.)

Atfogé kdvetelményrendszer, amely az
auditalasi program Gsszes szempontjat
magaban foglalja (miikédési teriilet, gya-
korisag, szervezettség, tevékenység, je-
lentés, ellendrzés

Az auditalés véllalati déntés alapjan.
Az auditélas a szervezet KIR-ének
felmérésére korlatozodik.
Korlatozott kbvetelményrendszer.

Nyilvanos kérnyezeti jelentés

A résztvevbknek kotelességlik legalabb
haromévente elkésziteni egy nyilvanos
kérnyezetijelentést.

A résztvevbknek csak a vaéllalat
kérnyezeti politikéjat kell nyilvanosségra

Jogszabalyi el6i

rasok teljesitése

A Kompetens Testiiletnek jogaban all a
felvételt elutasitani vagy felfiiggeszteni,
ha az illetékes hatésagi szervek révén
szabalysértésrél értesiil, azaz a jogsza-
bélyok betartasa kotelezé.

A jogszabalyi kihdgés esetén a tanusitasi
folyamat felfliggesztésének menetét, ami
esetenként eltéré lehet, a tanusito cégek-
nek kell meghatarozniuk, elegendé elké-

telezettség.

Fentiek alapjan lathaté, hogy akar az 1ISO 14001

akar az EMAS
kérnyezetiranyitasi
szervezet,

rendelet szerinti
rendszert mikoédtet az adott
a sajat kovetelményeinek teljesitésén

kialakitott

tulmenden biztositania kell a vevék, a tulajdonosok, a

jogalkoték alkalmazok, a

tarsadalmi koényezet és a

tanusitok elvarasainak teljestlésétis.

MSZ EN 13427 : 2002

MSZEN 13428 :2002

MSZEN 13429 :2002

MSZ EN 13430 :2002

MSZ EN13431 :2002

MSZ EN 13432 :2002

MSZ CR 13695-2 :2002

Tajékoztatas
Jjegyzékes jovahagyd kbzleménnyel bevezetett magyar szabvanyokré!
(forras: Szabvanytigyi Kézlény 9/2002 szam)

Csomagolas. A csomagolasraésa csomagolasi hulladékra vonatkozo6 eurépai szabvanyok alkalmazasanak kévetelményei.
Packaging Requirements for the use of Erugopean Standards in the field of packaging and packaging waste (EN13427:2000)
Csomagolas. A gyartas és az 6sszetétel kilonleges kdvetelményei. — Megeldzés a felhasznalas csokkentésével

Packaging Requirements specific to maufacturing and composition — Prevention by source reduction. (EN 13428:2000)
Csomagolas. Ujrafelhasznalat.
Packaging Reuse (EN 13429:2000)
Csomagolas. Az anyagaban Ujrahasznosithaté csomagolassal kapcsolatos kdvetelmények.

Packaging Requirements for packaging recoverable by material recycling (EN 13430:2000)

Csomagolas. Energetikailag hasznosithaté csomagolasokkal kapcsolatos kévetelmények, beleértve a legkisebb fiitéérték meg-
hatarozasat.
Packaging Requirements for packaging recoverable in the form of energy recovery, including specification of minimum inferior
caloric value (EN 134311:2000)
Csomagolas. Komposztalassal és biologiai lebomlassal hasznosithatdé csomagolasok. Vizsgalati program és a végleges
elfogadas értékelésikritériumai.
Packaging Requirements for packaging recoverable through composting and biodegradation Test scheme and evaluation
criteria for the final acceptance of packaging (EN 13432:2000)

MSZ CR 14311:2002

Csomagolas. A csomagolasban jelen |évé és a kdrnyezetbe kijutd négy nehézfém és egyéb veszélyes anyagok vizsgalatanak
és ellendrzésének kovetelményei. 2. rész: A csomagolasban jelen 1évé és a kérnyezetbe kijutd veszélyes anyagok vizsgala-
tanak és ellenérzésének kovetelményei.

Packaging Requirements for measuring and verifying the four heavy metals and other dangerous substances present in
packaging, and their release in to the environment. Part 2:Requirements for measuring and verifying dangerous substances
presentin packaging, and their release into the environment.

Csomagolas. Jelol6 és anyagazonosité rendszer

Packaging Marking and material identification system (EN 14311:2000)
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PRIMA 2002 Konferencia
(Praga, 2002. majus 15-17)
Il. rész*

Az Europai K6z6sség faalapu és kapcsolédo ipar-
agaival foglalkozd részlegének vezetdje, Kim
Holmstrém a fenntarthat6 fejlédés és az ipar kapcso-
latarol beszélt. Erdemesnek tartottaa sokat emlegetett
folyamat 1987 évi definiciojat felidézni, mely szerint a
,a fenntarthato fejl6dés a fejl6désnek azon Utja, mely a
jelen igényeinek kielégitését anélkil oldja meg, hogy a
jové generaciéi kompromisszumokra kényszeriljenek
sajat igényeik kielégitésekor.” Ezzel kapcsolatos vilag-
konferenciak 1992-ben Rio de Janeiréban, 2000-ben
Lisszabonban, majd 2001-ben Géteborgban elézték
meg az ezéviJohannesburg-i talalkozot. Afejlédésnek
gazdasagi, 6koldgiai és tarsadalmi pillérei komoly ki-
hivassal allnak szemben, hisz a népesség a kdvetkezd
40 év alatt elérheti a 10 milliardot, az életszinvonal kii-
I6nbségek megsziintetése az egy fére jutdé nemzeti j6-
vedelem megharmincszorozasat igényelné Kinaban,
otvenszerez6dését Indiaban a mai EU szintig. Ennek
teljesitéséhez az ipar bemeneti, folyamat és kimeneti
hatékonysagat kell javitani. Elvi terileteket sorolt fel
mindharom sikon, kiegészitve a politikai, a fogyasztoi
és személyes aktivitasok informaciés sulypontjaval.
Utalt arra, hogy egy iparag és egy-egy vallalkozas
megitélése igen eltérd lehet a fenntarthato fejlédés
szempontjabol. Az EU stratégiai ebben a vetlletben
felolelik

—aklimavaltozas vizsgalatat és megakadalyozasat

— a természetvédelmet a biologiai diverzitas meg-

Orzésével

—akodrnyezet és egészség kdlcsdnhatasat az élet-

mindség javitasara

— a természeti eréforrasok és hulladék probléma-

korét.

Kulénleges munkamaédszer alakult ki e célbol, mely
a tudomanyos vizsgalatot, a dialéogust és az egyensuly
melletti fejlédési lehetdség feltarasat is tartalmazza.
Bar a szamszerisités nem mas, mint az intézkedések
kezdeményez®je, mégis kialakult néhany index az 6sz-
szehasonlithatésagra:

—megujulasi képesség indexe

—Ujrahasznositas indexe

—széndioxid hatékonysagi index

—bioindex

—fenntarthatésagiindex.

Nagytapasztalatu tanacsadé cég, a Mc Kinsey &
Company svéd kivitelezési igazgatdja, Peter Berg 0sz-

*Az |. rész a Papiripar 2002/4. szamanak 153. oldalan

szegyljtott tapasztalatai alapjdbeszélt kritikusan a
cégkonszolidaciok eredményeirdl és jovéjérél. A fold-
rajzi korzeteket vizsgalva, szamos terlleten 2001-re
(pl. ujsagpapir, SC vagy LWC papir, CWF) megkdozeliti
ill. eléri a koncentralt kapacitas azt a volument, melyeta
versenyt fenntartani kivané hatésagok maximalisnak
tartanak. Ennek mutatészama a HHI (Hirfindahl-
Hirschman index). Ugyanakkor a nyereségesseg
1995-6s magas szintjét rossz évek kovették. A ki-
labalas sem volt gyorsabb, mint az el6z6 ciklusban. A
cégek piaci értéke a konszolidaloknal sem szignifi-
kansan tért el a kdnyv szerinti értéktdl, sét, a kevésbé
Lbevasarlok” tézsdei értéke magasabb index( volt. Mig
a nagy cégek piackonform kapacitasmenedzselése
(12-15% allasid®) az arak régen latott 16-18 havi sta-
bilitdshoz vezetett, valamint az eurdpai és amerikai a-
rak kozotti kiilénbség is kdzel egyforman alakult a ke-
reskedelem globalizalédaséaval, addig a kisebb cégek
minddssze 3% kapacitasvesztésrsl szamolnak be. Es
utobbiak a beruhazasok, kapacitasnovelés esetébenis
ndvelésorientaltabbak a multinacionalisoknal (I. 1. ab-
ra). A barna és z6ld beruhazas (vasarlas ill. fejlesztés)
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1. dbra. Eurépai mazolt fatartalmu papir-gyarté cégek beruhazasai (%)

koltségei Amerikaban nem térnek el egymastol szigni-
fikansan. Ugyanakkor kritikusan meg kell allapitani,
hogy a vevé is csak részben jutott elénydkhéz. Bar a
realértéki arak csokkentek (1. tablazat), a vevd ellatasi
biztonsaga, szabadsagfoka nem javult. A globalis ke-
reskedés lehet&séget ad a vevd logisztikai igényeinek
minél teljesebb kielégitésére, a vevd dontési lehetb-
ségei csokkenek.

A helyes megkdzelités nem a ciklus megtérése,
hanem a ciklusbol valé kitérés lehetéségének megta-
lalasa. Az Alcoa az aluminiumiparban, a Rio Tinto a
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1. tablazat

AzUSAredlarainak éves atlagos valtozasa 1987-2001 kozott(USD/talapon)

CWF mazolt famentes papir -3,2%
NBSK északi fehéritett szulfat feny6celluloz -2,3%
UWF natur famentes papir -2,1%

ujsagpapir -1,9%
SC magazinpapir -1,1%
LWC vékony méazolt papir -1,0%

kraftliner -0,7%

banyaszatban, BP Amoco az olaj- és gaziparban, a Du-
Pont a vegyiparban az iparagi atlagnal két-, harom-
szorosan nagyobb piaci értéket értek el 12000-ben
kényv szerinti vagyonukhoz képest. A papiripari fejl6-
désnek is ezeket az eredményeket és nem a kibocsaj-
tasnovelést kell elétérbe allitani. Ez utobbi eszkoze le-
het a rizikdcsokkentd stratégiaknak.

A délutani zaréel6adas utan a PRIMA kozgydilését
tartottak meg, ahol is a szervezet vezet6 testlletét Uji-
tottak meg, elfogadtak a kbzéptavi munkatervet, mely-
nek fé pontjai:

— Trendelemzd szeminarium 2002 szeptember 2-

an Koppenhagaban,

— Eves kozgylilés és konferencia 2003 majus 21-

23-an Helsinkiben

— A GAMIS kooperacioé, a Paper Trail egyuttmiiké-

dés erfsitése

- Informacidjavitas az internetes, nyomtatott hi-

rekkel

— Sajat kutatasi program befejezése.

Este a galavacsora a varosi koncertteremben volt.
Kitliné tancbemutat6é és a Pragaban elmaradhatatlan
.Fekete szinhaz” szorakoztatta a hallgatésagot és ala-
pozta meg a tancolni szeretdk hangulatat.

A harmadik szekcié ,A jov6 nyomdaja” cimet vi-
selte, melyben Gert Pfleger, a Norske Skog Bruck-i
gyaranak kommunikacios igazgatoéja elnokolt. Az egyik
fontos anyagrél, a nyomdafestékrél Wolfgang
Schmidt, a német Siegwerk Druckfarben miiszaki
igazgatoja beszélt. Az évi 14000 t festéket eladd cég
német gyara 1840 6ta latja el a nyomdaipart. Ma két f6
tipusra koncentralnak, a mély- és a siknyomé festékre,
mint a kommunikaciés nyomtatas eszkdzeire. Barigen
kis mennyiségrél van sz6 a papirhoz képest, mégis a
termék araban 515%-ban meghataroz6. A gyartas
egyik legflexibilisebb eleme, a nyomtatas pillanataig
médosithatd. A pigmentbdl, kétd- és adalékanyagok-
bél, valamint hordozé folyadékbdl vagy oldoszerbél al-
16 festéket hasznalat utan a gyartdhoz visszakildve
lehet hasznositani. Mig a korszer( ofszetnyomo festék
legfontosabb jellemzdi az alacsony szaritasi hémér-
séklet, a gyors atviteli lehetéség, j6 tapadas és vizmen-
tes ofszettechnolégiai hasznosithatésag, addig a mély-
nyomofestéket az alacsony olddszervisszatartas és a
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papirba val6 kismértékl penetracio jellemzi. A 6 kor-
nyezeti kdvetelményeknek ezen tul a biztonsagos ke-
zelés, a kis szallitasi és tarolasi raforditas alapjan felel
meg. A specifikus kdvetelmények masok a két
tipusnal. Igy a jové festékei is eltérnek. Az egyik
esetben a ,Single Fluid” — festéktipus a fejlesztés
iranya, a masik esetben még néhany évre sziikség van
az oldészer-mentes, 102°C kériili kétési ,Hottech® —
festék piaci elteriedéséhez. Ehhez teljesen Ujszerl
nyomémiivek-et fejlesztenek ki.

A MAN-ROLAND azsiai értékesitési igazgatdja,
Arne Reich ,Zart hurkok, nyitott rendszerek” cimmel
tekintette at a nyomdagépek helyzetét. A cég sokoldalu
kutatasi-fejlesztési tevékenységet folytat a ceélbdl,
hogy a klasszikus ofszet nyomogép iranti
igénycsokkenés ellenére jelemés piaci tényezd
maradhasson. Felmér-ték, hogy kdvetkezd években a
csomagolasi céli nyomtatés az atlagnal gyorsabban, a
kis nyomtatva-nyok és a hasznalati utasitdsok
lassabban nének. igy a 100 pl. felett masologéppel
nem célszerlien sokszoro-sithaté termékek mindegyik
formatumara kell gazda-sagos miikodést biztositd
berendezéssel rendelkezni. A DIC O tipusu, digitalis
nyomtaték a 3000 példanyig, e felett az ives, majd
szaritds tekercsnyomégépik alkal-mazhaté. Mivel az
életszinvonalt6l fliiggéen az Ujsag, a magazin, a
hirdetés fogyasztasa eltér6, a csomagolas célu
nyomtatas altalaban 5%-os évi ndvekedésu. A
technoldgiai haladas is eltérd régioként.

A technoldgiai kihivast a prepress — pressroom —
postpress lanc j6 kommunikacidja jelenti. Acéga CIP 4
(JDF) rendszer alkalmazasaval eléri, hogy fejlesztései
integralodjanak a digitalis nyomtatok rendszeréhez. A
nyomodgépek a teljes csoport forgalmanak (16,7 mil-
liard EUR) 13%-at teszik ki. Megitélésiik szerint az ives
teruleten vezetdi, a tekercseseknél masodik poziciojuk
van a vilagon. E poziciék megerésitésére stratégiajuk-
ban egyiitt dolgoznak a festék- és papirgyartokkal, eré-
sitik az elektronikus kommunikaciot és ellendrzést, ve-
véorientalt konferenciakat szerveznek. ,A nyomdasz
allaspontjat” Jan Magatzki, a német Gremer + Jahr
AG&Co nyomtatasi diviziéjanak marketing igazgatdja
vazolta fel. A tdbbek kozétt két német nyomdaval ren-
delkezd Bertelsmann érdekeltség a kommunikacios
nyomtatas minden szektoraban élénk tevékenységet
folytat. Az elektronikus médiat parhuzamos kozlési
modnak tekinti, részben a sokféle technikai platform, a
markanév jelentésége, a terjeszthet6seg eltérd jellege
miatt. NOvekszik a kapacitas, a papirszélesség, a pre-
press terilet és a puha fedeles kotés, csokken az ar.
Emellett csbkkennek az atfutasi idék, a példanysza-
mok, de a rugalmassag és termelékenység, a 7 napos
rendelkezésre allasi igény né. A papirral szemben te-
hat az alabbi kovetelményekkel 1ép fel a nyomdasz:

—standard papirszélességekhez alkalmazkodik

— megbizhatd, nyomdasz szemléletli értékmutato-
katkeres

—akonszolidacié anyomdaknal is realfolyamat



—szallitasi megbizhatdsag (hataridd és tartasa)

—futtathatésag

—ndvekvé tekercsatmeérd

— elektrosztatikus nyomtatasi felugyelet (ESA) -

szerviz/egyuttmikodés.

Az Anoto rendszer bemutatasat Kjell Glorrigen-
nek kdszdnte a hallgatésag. E rendszer abbdl indult ki,
hogy az abc-k 6000 évesek, papirt és tollat majdnem
4000 éve hasznalnak, az iras tovabbra is a kommu-
nikacié kiemelt és a kapcsolattartas természetes for-
maja, az irasjelek sokrétlisége nem felel meg a billen-
tylizeten keresztlli atvitelnek. Olyan tollba épitett fel-
vevl és tovabbito eszkdzt teremtett, mely nem neheziti
az irast, rajzolast. Alkalmas 6ntanulasra, kabelmentes
atvitelre, a haldk korlatlan hasznalatara. A fejlesztés-
ben természetesen papirgyarfok és -felhasznalok is
rész vesznek.

Az utolsé szekcié hagyomanyosan a prognosz-
tikus elemzéseket iveli at. EInéke a térzsvendég elem-
z8 Martin Glass, az EMGE&Co angol tanacsado cég
egyik tulajdonosa. Jérg Appelgren, a svéd Nordea ve-
zetd elemzdje ,Az altalanos figyelmeztetéstdl az alta-
lanos felmelegedésig” cimet adta 6sszefoglalé eléada-
sanak. A gazdasagi elemzés fébb alaptézise alapjan
ugy latta, hogy a vilhggazdasag javulé agban van, mert

—az USA marelisindultfelfelé

—az Euro 6vezet afellendilés elején

—Japén valtozatlan gyengélkedd.

Aziparitermelés és a GDP szoros kooperaciojat az
OECD orszagokra a 2. abra mutatja.

2. dbra. Az OECD orszagok GDP-jének és ipari termelésének valtozasa
1970 és 2002 kozott

Az id6szak negativ hatasai kdzétt a millenium le-
csengése, az IT vilagméretl valsaga, a tézsde gyen-
gesége, szeptember 11 utdhatasa és a gyenguld nye-
reségesség emlitheté. Pozitiv tényezé a monetaris és
fiskalis politika stabilizaciés befolyasa, az IT-beruha-
zasok Ujraindul6 a, a 3G (USA, Eurozéna és Japan)
élénkilése és mindenek felett az id6. A bevasarléi me-
nedzser-index altaldban jé mutaté és ez alapoz a haz-
tartasok beruhazasi élénkilésére, a munkaerdpiac sta-
bilizalédasara, a t6zsde emelkedd trendjére, az infor-
macibs technologia sziikséges névekedésére. A mun-
kaeré koltségének csdkkenése, a szakmunkasok ese-
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tenkénti hianya, a lakasok vasarlasanak élénkulése
mind pozitiv jelként értelmezhetd. Kevéssé biztaté je-
lek is vannak, mint a kapacitasfeleslegek, a

Kozel-kelet, a nagy cégek kényvelési botranyai, a
strukturalis reformok késlekedése. Mig a kurzusrizikok
zavaroéak, azipar ugrasra készen all a termelésre. A ko-
zéptavu és rovid tavu prognézisok a GDP 3% kordli,
enyhén novekvd trend] ét, a kamatok 4% alatti szintjét
mutatj ak az USA-ban és az EU-ban. Es a papiriparnak
is j6 barométerjele van, mint a 3. abra mutatja.
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3. abra.Arvaltozasok terndje 1986-2003 kozott

A nyugat-eurépai ir6- nyomépapirok piaci kilata-
sairdl, melyek a vilagfogyasztas 30%-at teszik ki, az el-
nok Martin Glass beszélt.

Nyugat-Eurépaban mintegy 4 millié tonna néveke-
déssel hasonlé nagysagu csokkenés all 2001-ben a vi-
lag tobbi részén. A ndvekedésre utal a harom éves
visszatekintés negyedéves atlagainak trendje is (I. 4.
abra.) A gyors valtozas jelei a valasztasi bizonytalan-
sagban, a lassu német élénkilésben, az export ala-
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4. abra. Papirszallitasok havi valtozasa 1998-2002 kozott

csony dinamizmusaban, a hirdetési kiadasok mérsé-
kelt voltaban kereshet6k. A kapacitas-kihasznalas 4 év
ota el6szor csokkent 90% ala (86%), mazolt famentes
papiroknal 81 %-ra. Ezért ellentmondé a kézel 800 e
tonnas ndvelés a szektorban, mig az 6sszes tobbi kom-
munikaciés papir beruhazas ettél elmarad. Ez is lehet
oka annak, hogy az eladasok volumene évi 3,7%-kal
nétt 1989-2001 kdzo6tt, ugyanakkor értéke valtozatlan.
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A papiripar tehat nem tudott hosszutavon profitalni a
GDP névekedésébdl az elmult 10 évben.

A celluléz - és papiripar keleteurdpai kilatasairol
Margaret Leach asszony, a Pyrabelisk Ltd vezérigaz-
gatdja készitett dsszeallitast. Az attekintett 27 orszag
mintegy 411 millié lakosa kdzel egyezik a 17 nyugat-
europai orszag 390 milliés népességével. Ugyanakkor a
leggazdagabb keleti orszag (Cseh Kéztarsasag) sem éri
el alegszegényebb nyugati orszag (Gordgorszag) szin-
vonalat. Az 1990-es évek 6sszeomlasa csak a dekad
végeére billent at altalanos stabilitasba, alacsonyabb in-
flacidba, a melyet a '98-as orosz valsag is nehezitett. A
terllet papir- és cellulézgyartasa a nyugat-eurépai ne-
gyedét sem éri el 2001-ben. Nagyon kis gépek termel-
nek 270 Gzemben. Gyakorlatilag nem épiilt Uj papirgép a
nyolcvanas évek 6ta. Ez az oka annak, hogy az lze-
meknek csak alig 13%-a termel szazezer tonna felett é-
vente. A termelés szerkezete is igen eltérd, mert alig ké-
szl kiilénleges papir, mazolt famentes vagy fatartalmu
papir, viszont 30% feletti a masolé-papirgyartas és je-
lentés a mazoltkarton termelés is. Igen nagy a koncent-
racié, mert harom csoport a termelés harmadat ellenér-
zi, a gyarak 15%-ban stratégiai nyugati beruhazé-nak
dontd szerepe van. Az export-import mérleg az alabbi:

export (millié t) import (milli6 t)
celluléz 2,2 1,0
papirtlemez 4,6 41

A fogyasztas 1999-r6l 2000-re 23%-kal nétt ezen
orszagokban. A fogyasztas tovabbi névekedését az
alabbi tényez&k befolyasoljak:

— a szovjet utddallamokban a fogyasztasi javak for-

galmaés az alapanyagexport

— kozép- és kelet eurdpai orszagokban dontéen a fo-

gyasztasi javak és az élelmiszer exportja Nyugat-

Eurépaba valamintaz EU belépés

—a papirfogyasztas gyorsabban né, minta gazdasag.

A gazdasagi ndvekedés varhato szamaitaz 5. dbra
mutatja be. Emellett kiilén elemezte az Gjsagpapir, az
ir6-nyomopapir, a tissue- és a csomagolopapir néve-
kedés tényez6it. A nagy ndvekedési potencial révid
zavarokkal jelenik meg. Elengedhetetlen a papiripari
beruhazas korszer(i gépmeéretek és korszer( fajtak te-
kintetében. Nyitott a kérdés, hogy a nyugati gazdasa-
gok hajlandok-e ezeket tamogatni vagy kizarélag ka-
pacitasfeleslegeik levezetésének piacat latjak ezen or-
szagokban. Becslésik szerint a fogyasztas a legfonto-
sabb, ez ma is kiemelt Ujsagpapirnal, csomagol6papir-
nal és -kartonnal mintegy duplajara, ennél gyorsabban
azir6-nyomopapirnal né. A teljes fogyasztas a 2000 évi
mintegy 10 millié t-rél 20 millié tonnara né 2005-re.

A vildg szamara meghataroz6 az észak-amerikai
papirfogyasztas, igy nem kilénleges, hogy az ujsag-
nyomé és ir6-nyomopapirok ottanivarhaté fejlédésérdl
tartott el6adast nagy érdeklédés kovette. Az el6add a
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5. dbra. Gazdasagi névekedés a GDP valtozasan bemutatva

kanadai Abitibi Consolidated Inc. Marketing mene-
dzsere, Charles Neilson volt. Az Ujsaghirdetések visz-
szaesése a GDP szazalékaban a 2,3%-os cslcsrol az
1993 évi, 2,1%-os szintre 2001-ben jelentds vesztesé-
get eredményezett. Emellett az elmult 10-12 évben a
példanyszamok csdkkenése legalabb 10%-kal csok-
kentette a papirfogyasztas. Az internetes, személyes
kapcsolatu allashirdetések terjedése révid tavon visz-
szaesést okozhat, de az év masodik felére a fellen-
dilése visszaforditja. A verseny a specializal6dé hirde-
tékért folyik, kik nem Gjsagon keresztiil keresik kapcso-
lataikat. Kedvez6tlenil hat, amennyiben elterjed az a
térvényi lehetéség, hogy egy cég tébb médiumot is
Uzemeltethet. Ez inkabb azeért veszélyes, mert az Uj-
sagkiadok uj tertletekre forditjak figyelmiket a korabbi
maglizlet helyett. Az Eszak-amerikai Hirdetési Szévet-
ség kidolgozta stratégiai iranyait, melyek nem a papir-
alapu hirdetés csokkentését feltételezik. Az ir6-nyomo
szektor hirdetési hanyada ugyancsak veszélyben van,
mert a postai koltségek nének, a terjesztési csatornak
koncentralédnak, a hirdetési szokasok valtoznak, és-
pedig eltéréen az Ujsagolvasoé retegek érdeklédésé-
nek valtozasatol.

A katalogusok tovabbra is kiemelt termékek, a fel-
hasznaldéi nyomtatas papirigényes, a B-to-B a kiilon-
leges termékeknél nagyobb veszélyt jelent. Egy felmé-
rés szerint az on-line folydirat-olvasék 73%-a tovabbra
is igényli a nyomtatott format. A réplapok mennyiségi
véltozasa els6sorban a nagykereskeddk gazdasagi
helyzetétdl, csédjétol, akciditol fiigg, nem pedig az ol-
vasok szamatdl. Ezértitt nem varhato visszaesés.

A konferenciat gyarlatogatas zarta, melynek soran
a Frantschach Steti-i gyarat ismertik meg. Az integralt
gyar jelentds atszervezések és folyamatos fejlesztés
mellett termel ma is versenyképes csomagoldpapirt és
-anyagot. Kulénés érdekessége a papirizemnek, hogy
egyetlen csarnokban két teljesen eltérd termék (Gjsag-
papir és zsakpapir) készll, mindez két 6nall6 cég
(Norske Skog és Frantschach) iranyitasa alatt. A ter-
melékenység-, profit- és vevdorientalt vezetés rende-
zett munkakoérulmeényeket és elhivatott gardat alakitott
ki minéségi termelés feltételeként.
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A Elelmiszercsomagolasi

L
A2
CEPI

Az Eurbpai Papirgyartok Szovetsége, a CEPI, a
szokasos november végi Eurdpai Papirhét (European
Paper Week 2002) eseménysorozatanak keretébe il-
lesztve szervezte meg az Elelmiszercsomagolasi Sze-
minariumot (Food Packaging Seminar) mindazok sza-
mara, akik érdekeltek az élelmiszercsomagol6-anya-
gok gyartasaban, kereskedelmében. Az eseményt az
ipari ,bennfentesek” szamara rendezik, valamennyi
eléadd a papir- és kartongyartd cégek munkatarsa.

A szeminarium célja az, hogy informaciot adjon az
élelmiszercsomagolas valamennyi aspektusarol, a tér-
vénykezéstdl a biologiailag biztonsagos papir terme-
léséig és az analizisig. Meg kivanja ismertetni az ér-
dekl6d6ket az Eurdpa Tanacs hamarosan elfogadasra

szeminarium
Brisszelben

kerlil6 hatarozataval, az élelmiszerrel érintkezé cso-
magolbanyagok vonatkozasaban. Fel kivanja készite-
ni az érdekelteket az Uj kévetelményekre.

Az elb6adasok rovidek, és nem mennek bele a
részletekbe.

Az eléadok a CEPI, a FEFCO, a Reno Medici, a
Meyr-Melnhof, a St Regis Paper, a Pro Carton, a
Smurfit Worldwide R+D, az M-Real, az SCA Packaging
munkatarsai.

Az esemény helyszine a brisszeli Hilton Hotel.

Tovabbi informéacidk a Papiripari Kutatéintézetben
(tel: 277-3750) kaphatok.

PE.

ETO:655.326.12
Keywords: flexography

Flexosok talalkoztak Nyiregyhazan

Nyiregyhaza belvarosaban a patinas Korona Hotel
adott otthont a Papir- és Nyomdaipari Mlszaki Egye-
sllet idei els6 nagyszabasu szimpéziumnak. A szer-
vezdk igencsak kitettek magukért, hiszen a februar 28-
an és marcius 1 jén megrendezésre kerult flexds napok
kdzel 150 érdekl6dét vonzottak.

A szakma lényege, hogy nyitottak legylink egy-
mas felé” — ezzel a gondolattal fogadta latogatoit
Mikléssy Istvan az egyik hazigazda cég, a Nypa-Plexo
Kft. igyvezetd igazgatdja. E nyitottsagot igazolando,
révid de érdekes sétan ismerkedhettek meg a résztve-
vOk a régio vezet6 kliségyarté és szolgaltato tzemével.
A cég f6 profilja a csomagoldéanyagot gyart6 gépeken
hasznalatos fotopolimer nyoméformak eléallitasa te-
kercsnyomd, in-line és ives rotacios gépekhez. Szol-
galtatasai kbzé tartozik tovabba a megrendel6k nyo-
moégépeinek allapotvizsgalata, tesztelése is. Kivan-
sagra nyomasprobat is elvégeznek, mely alapjan tana-
csadassal is szolgalnak anyomtatasi lehetéségekrdl.

A szimp6zium masik hazigazdaja a Nypa fészom-
szédsagaban taldlhat6 Dunapack Rt. Nyiregyhazi
Gyara volt. A résztvevk tdbbsége szamara rendkivili
élményt nyujtott egy ilyen hatalmas gyar megtekintése
Amint Erdei Balint a nyiregyhazi Dunapack Rt. terme-
Iési és miszaki igazgatdja délutani eléadasaban el-
mondta, a Dunapack Rt. Magyarorszag legnagyobb

papir- és csomagoléanyag-gyartassal foglalkozé valla-
lata és egyben a kdzép-kelet-eurdpai régié egyik leg-
nagyobb papir alapu csomagoldeszkdz-gyartdja.

A nyiregyhazi gyaregység tébb mint harminc éve
mikoédik, kezdetben a Papiripari Vallalat, majd 1990 6-
ta a Dunapack Rt. tulajdonaban. A gyar alapitasa 6ta
hullamlemezeket, valamint ezekbdl készllt dobozokat
gyart. Emellett széles kinalatot biztosit papirzsakokbol
és zacskokbdl is. 1991-t6l kordfiles és filetlen papir
reklamtaskakat is gyartanak, amivel kérnyezetkimélé
alternativakat kinalnak a bevasarlotaskak piacan. Es
hogy mindez hogyan kapcsolodik jelen szimpo6zium-
hoz? Valamennyi termék —zsak, zacsko, reklamtaska
— mérettartomanytél figgéen 1-4 szinnel itt kerlil meg-
nyomtatasra flexografikus eljarassal.

Az elsd nap délutanjan megtartott szakmai eléada-
sokat megnyitando, Teszar Jen6 a Flexikon cimi szak-
lap f6szerkeszt6je a hazai flexonyomtatasrél igyeke-
zett egyfajta helyzetképet adni. Az eléadasbol minden-
ki szamara vilagossa valt, hogy ,helyzet” van, de hogy
pontosan milyenis, azt nehézlenne leirni. Teszar ur pe-
dig igazan utanajart a dolognak, de mint megallapitot-
ta, még a statisztikakbol sem hamozhato ki, hany flex-
Os cég, szakember van Magyarorszagon, milyen igé-
nyek jelennek meg e terlleten és mennyit termelnek.
Maguk a hozzaférhet6 adatok sem megbizhatoak,
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nem lehet tudni, mihez viszonyitva ennyi az annyi. Az
viszont biztos, hogy a Flexikon 500 flexonyomo Gizem-
be, 300 beszallité kereskedd céghezjut el, igy azt kdzel
2000 flexos szakember olvassa.

A jelenre és a jovbre egyarant kitérve megtud-
hattuk: Magyarorszag az elmult tiz év aatt az akkor ele-
nyészd, szinthez képest nagyot Iépett elbre a flexd-
nyomtatés terén. Ez és a nyugati példak is indokolnak,
hogy szervezett keretekbe tomoérujon a flexdipar. A
mennyiséd valtozas olyan nagysagrendet ért el, mely
mar atlép egyfajta minéségi valtozasba. A kdzelgd un-
i6s csatlakozas azonban a flexdipart érintve a kémye-
zetvédelem, a pénzligyi rendszer, az oktatas — és még
folytathafuk a sort — terén az el6ad6 szerint bajokat fog
hozni. Epp ezért beszélgetésekre, egyeztetésekre és
természetesen tettre sarkallja a flexdsokat Teszar Jend.

A beszdllitok eléadasainak sorat a Rotollex AG
képviseletében Georg Freundorfer kezdte. A flexo és
mélynyomofestékeket, valamint a csomagoléanyag-
ipar szamara lakkokat gyarté cég képviselje a vizes
béazisu festékek illetve lakkok és az oldoszeres festé-
kek kozotti kilonbségekrdl, az elénydkrél és hatra-
nyokrol szolt. Pezsgbvel vendégelte meg a résztve-
vOket a 200 éves fennallasat idén tinneplé DuPont cég
magyarorszagi képviseldje, az Integralt Kft. Megismer-
hettiik, hogyan is jutott el az 1802-ben még I6porgyar-
tassal foglalkozd cég tobbek kozétt a nyomdaipari
termékek elballitasig. Természetesen kiemelten foglal-
kozott az el6ado a flexdbnyomtatas terén kinalt DuPont
termékekkel, mint példaul a ,Cyrel” csaladba tartozo
flexbnyomélemezekkel. A szimp6zium masnapjan a
Cyrel-Past technoldgia mélységeibe is beashatta ma-
gata hallgatosag.

A kavésziinetet kovetéen rovid, de annal tébb be-
szallitéi bemutatkozasra kerdlt sor. Kuminka Jozsef le-
vezetd elndk szigoruan betartatta az el6éadokkal a ren-
delkezésre allo id6keretet, igaz voltak akik igencsak ro-
vidre fogtak prezentacidjukat.

Afelhasznalok, nyomdai képviselk biztosak lehet-
tek abban, hogy maradnak festék nélkul. Tébb festék-
beszallité is bemutatta kinalatat, az ara mellé kinalta
szolgaltatasat. Ott volt a Sun Chemical, a Michael
Huber, az Intergraf, a JKM Pronat és a Druckfarben
Schiitte.

A flexbnyomtatashoz szilkséges segédanyagok
forgalmazdi és szaktanacsadoi kozull a Flexo-Fox Kift.
valamint a Hoffmann Kft.vezette be a hallgatésagot
ter-mékeik vilagaba.

Természetesen nem hidnyozhattak a gépbeszal-
litok sem. A szemléletes el6adasok, valamint a szérba-
nyagok segitségével minden résztvevé megismerhette
a Henn Grafo Hungary Kift. altal kinalt Edale tipusu, a
Prosystem-Print Kft. forgalmazta KDO, valamint a
Stepan Kft. Nilpefer tipusu keskenypalyas, illetve cim-
kenyomtat6 flexégépeit, a cégekkel kapcsolatos Uj-
donsagokat.

A kimerité nap végén a Korona Hotel éttermében
él6zenés vacsora mellett immar kétetlendl talalkozha-
tott a szakma. Régi baratok talalkoztak egymassal,de
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szamos Ujkapcsolat isszlletett. Tanc helyetttdbben in-
kabb a szakmai eszmecserét, Ujabb Uzletek szerzését
részesitették elényben.

A masodik nap ismét Teszar Jend eléadasaval kez-
dédott, melyben miszaki oldalrél kozelitette meg a ha-
zai flexoipar helyzetét.Miszaki vonatkozasban sem le-
hetett mast mondani, minthogy nincs pontos kép arrol,
mennyi gép és milyen technikai szinvonal jellemzé a
magyar flexéiparban. TeszarJend ennek ellenére kon-
krétumokkal is tudott szolgalni: a szamitégépes képfel-
dolgozas terén csodas fejlédés ment végbe. Tokéle-
sedtek a programok, megjelent a digitalis Workflow, a
flexés racsfelbontas pedig ma marsemmivel sem k-
16nbézik az ofszetétdl. A raszterhengerek terénis meg-
mutatkozik a fejlédés, melynek kdszdnhetéen példaul
finomabb, 1%-os pontot is lehet nyomtatni flexgépen.
Folytathatjuk még a sort az Ujabb miszaki megolda-
sokkal, termékekkel, ahol folyamatos fejl6dés figyelhe-
t6 meg. Csupan termékcentrikus gépesités, festék-
gyartas.

A masodik napon a szakmai eléadasok mellett az
érdeklédoék a nyiregyhazi START Nyirségi Nyomdat
is megtekintették, Balogh Zoltan vezérigazgat6 ide-
genvezetése mellett.

Akik pedig az el6éadasokat valasztottak, a Repro
Busek Hungdria Kft. invitalasara részt vehettek a
digitalis és analég médon készilt nyomélemezek 6sz-
szehasonlitasan, valamint a Hoffmann Kft. altal forgal-
mazott BASF nyomolemezek bemutatésa jelentett
szakmai inyencséget.

Apropo6 inyencség! A szakmai éhséget a két nap
volt akinek csillapitotta, masoknak épp gerjesztette. A
tovabbi rendezvényen szamos kérdés kerdlt felvetés-
re, melyek megvalaszolasra vartak. Akar tovabbiszim-
péziumokon, akar egyéb szervezeti formakban, ren-
dezvényeken. A feladatok itt sorakoznak eléttink —
nincs mas hatra, a napi munka mellett talan érdemes
és hasznos lenne tdbbet talalkozni.

HIRDETESSZERVEZES

Megkdszdnjiik Dohanics Janosnak a
Papiripar szaklapnal végzett
hirdetésszervezdi
tevékenységét.

Keérjlik, hogy a funkcié betéltésére
vallalkoz6 kolléga
mielébb jelentkezzék
Lindner Gyérgynél (420-3910/105).
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Fiatal Diplomasok Féoruma

Nagy érdekl6dés kisérte a szeptember 24-én tar-
tott fiatal diplomasok férumat, melyen a Budapesti
Muszaki Féiskola nyolc végzett didkja mutatta be szak-
dolgozatat a 24 érdekl6ddének, a nyomdak (M-real,
Salgdé Nyomda), papirgyarak (Dunapack Rt, WANA-
PACK), a kutatéintézet és mas cégek kepviselbinek.

Ugy éreztik, hogy évek o6ta ez az egyik legsike-
resebb férum, amelyen a szakmaba éppen belépdk és
a szakmat sok éve gyakorlok egyenrangu félként cse-
rélték ki ismereteiket a papirgyartas, csomagolas, ter-
vezés, hulladékgazdalkodas tigyében.

Az llést a PNYME oktatasi és kutatasi bizottsagai
szervezték.

Az elbadasok az elhangzas sorrendjében a
kovetkez6k voltak:

Koffler Linda ,Hullampapirlemez
behordasanak optimalizalasa az SCA
Packaging Hungary Kft-nél” c. szakdol-
gozataban egy Otrétegl lemezben a
wellenstoff srencre cserélését vizsgalta
a szilardsagi tulajdonsagok és a gazda-
sagossag vonatkozasaban. Ertekezé-
sében kiemelte a csere el6nyeit, hatra-
nyait, alkalmazhatosagat.

Balogh Tamas, aki a Stora Enso
Packagingnal készitette ,Ofszet nyoma-
tok szineltéréseinek, reprodukalhatdsa-
ganak vizsgalata a mikrohullamu, kar-
ton alapu csomagol6éanyagok gyartasa-
nal” c. munkajat, a futtathatésagot és
nyomtathatésagot egyarant meghatéaro-
z6 tényezoOket kutatta. Erdemi javasla-
tokat tett a cégnek alapanyag-vizsga-
latokra és tovabb-fejlesztésre, melyeket remélhetbleg
hasznositani is tudnak. Tartalmas eléadasat laptopon
bemutatott abrakkalillusztralta.

Podmaniczky Jozsef ,Hullamter-
mékek elballitdsa, hullampapir gyartasa
soran fellépd hatasok vizsgalatai a Pest-
erzsébeti Papirgyar Kft-ben” c. szakdol-
gozataban A/2 vegyes hulladék és A/5
hulldmhulladék  kilénb6z6 aranyd be-
hordaséaval készitett 100, 140 és 180 g/m*-
es alappapirok esetében vizsgalta a min6-
ségi differenciakat, elsésorban a szilard-
sagi értekek vonatkozasaban. Megallapitotta, hogy mely
termékek elégitik ki a vasarlok igényeit, és melyek nem.

Katai Mihaly Csaba dolgozatanak
cime ,Bliszter csomagolas a Pharma-
product Kft-nél.” A fiatal kolléga a gyogy-
szercsomagolasnal hasznalt eljaras elem-
zésekor kilonbozd tipusu aluminium fo-
lidkat hasonlitott 6ssze. Modszerei kozll
az oxigénateresztés, vizgbzateresztés,
porozitds és a nyomtathatosag kulénds
fontossaggal bir. Utobbi vonatkozasaban értékes
tanacsokat kapott a forum egy résztvevgjétél.

Koczak Gabriella ,Diszdoboz termék-
csakd tervezése” c. munkajaban két ter-
mék (egykik: bor) csomagolasat tervezie
meg a Topadk Kft-rél. Anyagtakarékos,
kivitelezhet6, az ajandékhozjéligazododo-
bozdkattervezett Munkaja jol érzékeltet-
tékjolmegszerkesziett, szép abrai.

Szab6 Péter ,Miszaki cikk fo-
gyasztéi csomagolasa” c. dolgozatat ro-
vid, frappans eléadasban mutatta be. A
munkat a Dunapack Rt-nél végezte. Fe-
ladata egy megrendel6 altal el6irt ECT,
BCT értéki 5 rétegl, EC hullama hul-
lamlemez vizsgalata volt. Tanulmanyoz-
ta a Billeroud képlettel és a BBD-
programmal szamitott BCT értékek
viszonyat.

Fehér Maté szakdolgozatanak té-
maja némileg eltért a tdbbiek csomago-
lassal kapcsolatos munkajatol. A ,Hul-
ladékpapir-gazdalkodas és hasznositas
Magyarorszagon” c. munkajat a Duna-
pack Rt-nél végezte. Bemutatta a jelen-
legi hazai helyzetet, a ttémaval kapcso-
latos hazai és Eu-torvényeket, ajanla-
sokat. A szelektiv hulladékgydjtés taglalasakor pezsgd
vita bontakozott ki a résztvevok kozétt. J6 volt latni, mi-
lyen felelsséget éreznek az ifji és a nagy gyakorlattal
bird szakemberek a kérnyezetgazdal-kodas tgyében.

Barany Gabor szintén a Dunapack
Rt-nél készitette ,Az Uj piaci igények
okozta valtozasok a hullamalap-
termékek gyartasanal” c. dolgozatat.
Szép, vilagos abrakon mutatta be az Uj
gépészeti megoldasokat a kisebb négy-
zetmétertomegl termékek gyartasa-
ban. Kiemelte a nagyobb szilardsag, jo
nyomtathatdésag igényét.

Az eredményes bemutatdk utan zs(lri értékelte a
munkakat. A sok pozitiv benyomés mellett a korrekt pa-
piripari megnevezések hibaja merilt fel, de dsszes-
ségében nagyon eredményesnek itélte a zslri az el6-
adasokat, és valamennyi fiatal kolléganak atadtak a
PNYME szerény jutalmat.

A nyolc eléadas kozul az alabbi 4 kolléga munkajat
nagyobb terjedelemben is k&zdIni fogja a Papiripar c.
lap: Koffler Linda (ebben a szamban a 217. oldalon)
Balogh Tamas, Szab6 Péter, Katai Mihaly Csaba. A
kivalasztas alapja a témak fontossaga, Ujszeriisége, az
elmélet és gyakorlat szoros kapcsolata volt.

A zslri és a szerkeszt&ség gratulalt minden el6-
adénak, konzulenseiknek, témavezetbiknek, valamint
a Budapesti Miszaki Féiskola 6ket felkészité tana-
rainak (Borbély Endréné dr., Majsai Karoly).

Tovabbi sok ilyen érdekes egyesileti rendezvényt
kivanok magunknak. .
Polyanszky Eva
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Kérjiik olvasdink szives elnézését az alabbi hibakert:

— a cimoldalon és a tartalomjagyzékben tébbszoér is hibasan jelent meg Lele Istvan

—a163. oldalon a ,RIO+10” csucs cikket megzavarta a nyomda 6rdége

A szerkesztésért felelés: Dr. Polyanszky Eva

A szerkesztéség cime : 1027 Budapest, F6 utca 68. IV. em 416.
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Telefon/fax: 202-0256
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